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AutoPoint-Laser 5

I Lesen Sie vollstandig die Bedienungsanleitung und das beiliegende Heft ,,Garantie- und Zusatz-
= hinweise*“. Befolgen Sie die darin enthaltenen Anweisungen. Diese Unterlagen gut aufbewahren.

Automatischer 5-Punkt-Laser mit magnetisch gedampftem Pendelsystem

— Alle 5 Laser sind rechtwinklig zueinander eingestellt. Damit werden nahezu alle
Ausrichtarbeiten ermdglicht.

— Zusatzlich kann durch Drehen des Gehauses horizontal nivelliert werden, die beiden Lotlaser
ermdoglichen das bequeme Ubertragen von Markierungen vom Boden an die Decke.

— Optischer Hinweis wenn Gerét auf3erhalb der Toleranz.

— Mit der Magnetkonsole ist das Geréat universell einsetzbar — auf Bau- und Fotostativen,
an Trockenbauwanden, Stahlkonstruktionen etc.

— Selbstnivellierbereich 3°, Genauigkeit 2 mm / 10 m

Allgemeine Sicherheitshinweise

Laserstrahlung!
Nicht in den
Strahl blicken!
Laser Klasse 2
<1mW . 635 nm
EN60825-1:2007-10

Achtung: Nicht direkt in den Strahl sehen! Der Laser darf nicht in die Hande von Kindern gelangen!
Gerat nicht unndétig auf Personen richten. Das Gerat ist ein Qualitats-Laser-Messgeréat und wird 100%ig
in der ange gebenen Toleranz im Werk eingestellt. Aus Griinden der Produkthaftung méchten wir Sie auf
folgendes hinweisen: Uberpriifen Sie regelméaRig die Kalibrierung vor dem Gebrauch, nach Transporten
und langer Lagerung. AuBerdem weisen wir darauf hin, dass eine absolute Kalibrierung nur in einer
Fachwerkstatt moglich ist. Eine Kalibrierung lhrerseits ist nur eine Annéherung und die Genauigkeit

der Kalibrierung hangt von der Sorgfalt ab.

Das Produkt ist ein Prazisionsinstrument, das mit Sorgfalt behandelt werden muss. Vermeiden Sie
I StoRe und Erschiitterungen. Lagerung und Transport im Tragekoffer! Alle Laser aus und Pendel
arretrieren! Zur Reinigung benutzen Sie bitte ein weiches Tuch und Glasreiniger.

Besondere Produkteigenschaften

LEVEL Automatische Ausrichtung des Geréates durch ein magnetisch gedampftes Pendelsystem.
Das Gerat wird in Grundstellung gebracht und richtet sich selbstéandig aus.

\\ﬁ“lock Transport LOCK: Das Gerat wird durch eine Pendelarretierung beim Transport geschiitzt.
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Einlegen der Batterien

Batteriefach (3) 6ffnen und Batterien gemaR den Installations-

symbolen einlegen. Dabei auf korrekte Polaritat achten.
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Laseraustrittsfenster
Geh&ausegummierung
Abdeckung Batteriefach
1/4” Gewinde flr Fotostativ

An- / Ausschalter
Transportsicherung

Pendelsystem (innenliegend)
Abdeckung Laser-Justierung (X-Achse)
Abdeckung Laser-Justierung (Y-Achse)
Magnete

5/8” Gewinde fur Baustativ (Unterseite)
Verbindungsschraube AutoPoint-Laser 5

Durchgangsbuchsen fur Senkschrauben
(Trockenbau)

Schlitz fiir Befestigungsriemen

Gerét einschalten

AutoPoint-Laser 5 und Magnetkonsole mit Verbindungsschraube (11) verbinden. Gerét aufstellen und
An-/ Ausschalter (5) auf “I”” stellen. Die Laserpunkte erscheinen.

Anwendungsmaglichkeiten (Beispiele siehe S. 2)
A Ausrichten C Lotpunkt Gbertragen

B Horizontal nivellieren D Ho6he Ubertragen

I Wenn das Gerét zu schrég aufgestellt wurde (auBerhalb von 3°), blinkt der Laser.

= Dann das Gerat auf einer ebeneren Flache aufstellen.
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AutoPoint-Laser 5

Kalibrierungsiiberpriifung vorbereiten

Sie kdnnen die Kalibrierung des Lasers kontrollieren. Stellen Sie das Gerat in die Mitte zwischen

2 Wanden auf, die mindestens 5 m voneinander entfernt sind. Schalten Sie das Gerat ein. Zur

optimalen Uberpriifung bitte ein Stativ verwenden.
1. Markieren Sie Punkt Al auf der Wand.

2. Drehen Sie das Gerat um 180° u. markieren Sie Punkt A2.
Zwischen Al u. A2 haben Sie jetzt eine horizontale Referenz.

Kalibrierung tUberprifen

UAll %

H 2. 7 180°

3. Stellen Sie das Gerat so nah wie mdglich an die Wand auf Hohe des markierten Punktes Al,

richten Sie das Geréat auf die X-Achse aus.

4. Drehen Sie das Gerat um 180° und markieren Sie den Punkt A3. Die Differenz zwischen

A2 u. A3 ist die Toleranz fiir die X-Achse.

5. 3. und 4. fur die Uberpriifung der Y-Achse wiederholen.

=1
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Wenn A2 und A3 mehr als 2 mm / 10 m auseinander liegen, ist eine Kalibrierung erforderlich.
I Setzen Sie sich mit Ihnrem Fachhandler in Verbindung oder wenden Sie sich an die Serviceabteilung

® von UMAREX-LASERLINER.

Technische Daten (technische Anderungen vorbehalten 02/2011)

Selbstnivellierbereich +3°

Genauigkeit +2mm/10 m
Arbeitsbereich (von Raumbhelligkeit abhéngig) ca. 50 m
Stromversorgung / Betriebsdauer 3x15VAA/ca.5h
Laserwellenlénge 635 nm

Laser

Klasse 2, < 1 mW

Abmessungen (B x H x T) / Gewicht

65 x93 x 118 mm / 0,8 kg

Arbeitstemperatur / Lagertemperatur

0°C ... +50°C/-10°C ... + 70°C

EU-Bestimmungen und Entsorgung

Das Gerat erfillt alle erforderlichen Normen fur den freien Warenverkehr €
innerhalb der EU.

Dieses Produkt ist ein Elektrogerat und muss nach der européischen Richtlinie

flr Elektro- und Elektronik-Altgerate getrennt gesammelt und entsorgt werden.

Weitere Sicherheits- und Zusatzhinweise unter: wwuwv.laserliner.com/info —
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I Read the operating instructions and the enclosed brochure ,,Guarantee and additional notices*
= completely. Follow the instructions they contain. Safely keep these documents for future reference.

Automatic 5-spot laser with magnetically damped pendulum system
— All 5 lasers are set at right angles to each other. This makes practically all alignment tasks possible.

— Additionally, the housing can be turned to enable horizontal levelling, while the two perpendicular
lasers allow markings to be easily transferred from the floor to the ceiling.

— Optical signal when tolerance is exceeded.

— With the magnetic base, the device can be used everywhere — on building and photo tripods,
on inside walls, steel structures, etc.

— Self-levelling range 3°, precision 2 mm /10 m

General safety instructions

Laser radiation!
Do not stare into
the beam!
Class 2 laser
<1mW 635 nm
EN60825-1:2007-10

Caution: Do not look directly into the beam. Lasers must be kept out of reach of children. Never
intentionally aim the device at people. This is a quality laser measuring device and is 100% factory
adjusted within the stated tolerance. For reasons of product liability, we must also draw your attention
to the following: Regularly check the calibration before use, after transport and after extended periods
of storage. We also wish to point out that absolute calibration is only possible in a specialist workshop.
Calibration by yourself is only approximate and the accuracy of the calibration will depend on the care
with which you proceed.

This product is a precision instrument that must be handled and treated with care. Avoid
I shocks and impact. Always keep and carry in the case! Switch all lasers off and secure the
® pendulum. For cleaning, use a soft cloth and glass cleaner.

Special product features

AUTOMATIC
LEVEL Automatic alignment of the device with a magnetically dampened pendulum system.
The device is brought into initial position and aligns itself autonomously.

\\ﬁ“lock Transport LOCK: The device is protected with a pendelum lock during transport.



AutoPoint-Laser 5

Inserting batteries

Open the battery compartment (3) and insert batteries according
to the symbols. Be sure to pay attention to polarity.

Laser emitting window

Rubber grip housing

Battery compartmentcover

1/4” nut for connection to camera tripod

ON / OFF-Switch
Pendulum lock

Self-leveling pendulum (inside)
Front beam calibration port (X-axis)
Side beam calibration port (Y-axix)
Magnets

10 5/8” nut for connection to constrution
9 10 11 tripod (mount from bottom).

11 Connecting screw AutoPoint-Laser 5

12 Screw mounting holes (accepts standard
drywall screws)

13 Slot for tightning belt

a b W NP

© 0 N O
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Switch on

Assemble with connecting screw (11) AutoPoint-Laser 5 and magnetic base. Switch the unit on (5).
The laserdots will be projected.

Applications (examples see P. 2)

A Aligning C Plumb line
B Horizontal levelling D Height projection

I If the device is positioned too much out of level (more than 3°), the laser will blink.
= Position the device on a more level surface.
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Preparing the calibration check

It is possible for you to check the calibration of the laser. To do this, position the device midway
between 2 walls, which must be at least 5 metre apart. Switch the device on. The best calibration
results are achieved if the device is mounted on a tripod.

1. Mark point Al on the wall.
2. Turn the device 180° and mark point A2. You now have a horizontal reference between points
Al and A2.

ﬂ L
U Al % D
2. 180° ﬂ
1 T =1
Performing the calibration check

3. Position the device as near as possible to the wall at the height of point A1. Adjust the device
in the X axis.

4. Turn the device through 180° and mark point A3. The difference between points A2 and A3
is the tolerance for the X axis.

5. To check the Y axis, repeat steps 3 and 4.

3.
A2
A2

A3
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I If points A2 and A3 are more than 2 mm / 10 m apart the device is in need of calibration.
= Contact your authorised dealer or else the UMAREX-LASERLINER Service Department.

Technical Data (Subject to technical changes 02/2011)

Self-levelling range +3°
Precision +2mm/10 m
Operating range (depending on room illumination) ca. 50 m
Power supply 3x15VAA/ca.5h
Laser wavelength 635 nm
Laser Class 2, <1 mW
Dimensions (W x H x D) / Weight 65 x93 x 118 mm / 0,8 kg
Operating temperature / Storage temperature 0°C ... +50°C/-10°C ... + 70°C
EU directives and disposal
This device complies with all necessary standards for the free movement of goods €
within the EU.
This product is an electric device and must be collected separately for disposal
according to the European Directive on waste electrical and electronic equipment.
Further safety and supplementary notices at: wwwv.laserliner.com/info —

0w @



AutoPoint-Laser 5

Lees de bedieningshandleiding en de bijgevoegde brochure ,Garantie- en aanvullende
| aanwijzingen‘ volledig door. Volg de daarin beschreven aanwijzingen op. Bewaar deze
® documentatie goed.

Automatische 5-punt-laser met magnetisch gedempt pendelsysteem

— Alle 5 de lasers zijn rechthoekig op elkaar afgesteld. Hierdoor worden nagenoeg alle
uitrichtwerkzaamheden mogelijk.

— Aanvullend kan door het verdraaien van de behuizing, horizontaal genivelleerd worden. De beide
lood-lasers maken het bekwaam overdragen van vloer naar plafond mogelijk.

— Optische aanduiding wanneer de tolerantie overschreden wordt.

— Door de magneet console is het toestel universeel inzetbaar, op bouw - en fotostatieven, gipswanden,
staalkonstruktionen etc.

— Zelfnivelleer bereik 3°, nauwkeurigheid 2 mm /10 m

Algemene Veiligheid

Laserstraling!

Niet in de straal kijken!
Laser klasse 2
<1mW 635 nm
EN60825-1:2007-10

Let op: Niet direkt in de laserstraal kijken, de laser buiten bereik van kinderen houden en de laser niet
onnodig op anderen richten. De laser is een 100% kwaliteits laser en wordt op iedere bouw aangewend,
Op basis van de produktiekontrolle willen wij u op het volgende wijzen, Kontrolleerd u regelmatig de
kalibratie voor het gebruik, na transport en wanneer de laser langere tijd niet in gebruik is geweest.
Verder wijzen wij u erop dat een absolute kalibratie alleen mogelijk is bij uw vakspecialist. Wanneer
uzelf kalibreerd hangt het resultaat af van uw eigen nauwkeurigheid en kennis van zaken.

Het product is een precisiemeetinstrument dat een zorgvuldige behandeling vereist. Vermijd
I stoten en vibraties. Bewaar en transporteer het in de koffer! Schakel alle lasers uit! Gebruik een
® zachte doek en glasreiniger voor de reiniging.

Speciale functies van het product

AUTOMATIC
LEVEL Automatische uitlijning van het apparaat door middel van een magnetisch gedempt
pendelsysteem. Het apparaat wordt in de uitgangspositie gebracht en lijnt zelfstandig uit.

\\ﬁ“lock Transport LOCK: Het apparaat wordt bij het transport beschermd d.m.v. een
pendelvergrendeling.
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Plaatsen van de batterijen

Open het batterijvakje (3) en plaats de batterijen overeenkomstig
de installatiesymbolen. Let daarbij op de juiste polariteit.

Laseruitgang venster

Behuizingsrubber

Batterijvak

1/4” schroefdraad voor een fotostatief

a b W NP

Aan-uit schakelaar
Transportzekering

Pendelsysteem

Afdichting laseruitrichting x-as
Afdichting laseruitrichting y-as
Magneet

© 0 N O

10 5/8” schroefdraad voor bevestiging
9 10 11 op statief (onderkant)

11 Verbindingsschroef AutoPoint-Laser 5
12 Doorgangsbussen voor schroeven
13 Sleuf voor een bevestigingsriem

13 121 4

Apparaat aanzetten

Met verbindingsschroef (11) AutoPoint-Laser 5 en magneetconsole monteren. Apparaat opstellen en de
aan- / uitschakelaar (5) op “I”” stellen. De laserpunten verschijnen.

Gebruiksmogelijkheden (voorbeelden zie biz 2)

A Uitrichten C Loodpunt uitzetten
B Horizontaal nivelleren D Hoogte overbrengen

I Wanneer het apparaat te schuin wordt opgesteld (bijvoorbeeld 3°), knippert de laser en hoort u
= €en waarschuwingssignaal. Daarna dient u de laser op een meer rechte ondergrond te plaatsen.

10 QD



AutoPoint-Laser 5

Kalibratie controle voorbereiden

U kan de kalibrering van de laser controleren. Plaats hettoestel in het midden tussen twee muren
die minstens 5 m van mekaar verwijderd zijn. Schakel het toestel aan. Voor een optimale controle
een statief gebruiken.

1. Markeer punt Al op de wand.

2. Draai het toestel 180° om en markeer het punt A2.
Tussen Al en A2 heeft u nu een horizontale referentie.

ﬂ 1.
U AL % D
2. 7 180° ﬂ
H Al %’ A2 u
Kalibratie controleren

3. Plaats het toestel zo dicht mogelijk tegen de wand ter hoogte van punt Al.
Richt het toestel uit op de X-as.

4. Draai het toestel vervolgens 180° en markeer punt A3. Het verschil tussen A2 en A3 moet
binnen de tolerantie van de nauwkeurigheid zitten.

5. Herhaal punt 3 en 4 voor de Y-as voor volledige controle.

3.
A2
A2

A3
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Wanneer bij de X- of Y-as het verschil tussen punt A2 en A3 groter is dan aangegeven
I als tolerantie nl. 2 mm / 10 m, is een afstelling nodig. Neem hiervoor contact op met
® uw vakhandelaar.

Technische Gegevens (Technische veranderingen voorbehouden 02/2011)

Zelfnivelleer bereik +3°

Nauwkeurigheid +2mm/10 m

Werkbereik (afhankelijk van de hoeveelheid licht) | ca. 50 m

Stroomvoorziejning / Gebruiksduur 3x15VAA/ca.5h

Laser golflengte 635 nm

Laser Klasse 2, <1 mW

Afmetingen (B x H x D) / Gewicht 65 x93 x 118 mm / 0,8 kg

Werktemperatuur / Opslagtemperatuur 0°C ... +50°C/-10°C ... + 70°C
EU-bepalingen en afvoer
Het apparaat voldoet aan alle van toepassing zijnde normen voor het vrije c €

goederenverkeer binnen de EU.

Dit product is een elektrisch apparaat en moet volgens de Europese richtlijn voor oude
elektrische en elektronische apparatuur gescheiden verzameld en afgevoerd worden.

Verdere veiligheids- en aanvullende instructies onder: wwuwv.laserliner.com/info
-_—
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Lees betjeningsvejledningen og det vedlagte heefte ,,Garantioplysninger og supplerende
| anvisninger* grundigt igennem. Fglg de heri indeholdte instrukser. Opbevar disse
® dokumenter omhyggeligt.

Automatisk 5-punkt-laser med magnetdeempet pendulophaeng
- 5 punktformede laserstraler — hgjrevenstre-frem-op-ned - er justeret i ngjagtig 90° indbyrdes vinkel.

— Laserhuset er drejeligt, sa stort set alle indendegrs vater- og vinkelafsaetningsopgaver kan lgses 360°
rundt, ligesom de lodrette punktlasere med stor ngjagtighed kan overfgre punkter fra gulv til loft
og omvendt. En steerkt synlig rad laser giver tydelige markeringer selv over leengere afstande.

— Star laseren for skeevt, advares brugeren af et optisk signal.

— AutoPoint-Laser 5 leveres med en magnetkonsol, sa den kan anvendes pa fx stalleegter, rer
og beeringer. Herudover er der tilslutningsgevind til bade nivellérstativ og til fotostativ.

- Selvopretningsomrade 3°, Ngjagtighed 2 mm /10 m

Almindelige sikkerhedsforskrifter

Laserstraling!

Se ikke ind i stralen!
Laser klasse 2
<1mW 635 nm
EN60825-1:2007-10

Bemaerk: Se aldrig direkte ind i stralen! Overlad ikke laseren til bgrn! Sigt aldrig med laserstralen mod
personer eller dyr. Instrumentet er en kvalitetslaser, der ved levering er justeret 100% i overensstemmelse
med de angivne fabrik stolerancer. Laserens retvisning skal altid kontrolleres af brugeren fgr anvendelse
(se afsnit om kontrol). Bemeerk, at en sikker og ngjagtig kalibrering kun er mulig pa autoriseret veerksted.
Foretages kalibrering af brugeren, vil resultatet afthange af dennes viden og omhu.

AutoPoint-Laser 5 er et preecisionsinstrument, som skal behandles varsomt. Undga sted og
| rystelser. Sluk laseren og opbevar den i kufferten, nar den ikke anvendes og under transport.
® Til rengering anvendes en blgd klud og glasrens.

Seerlige produktegenskaber

LEVEL Automatisk indjustering af udstyret via magnetisk deempet pendulsystem. Laseren
anbringes i sin grundstilling og nivellerer sig automatisk ind pa et par sekunder.

x\ﬁ“lock TRANSPORT LOCK: Lasere med “automatic level” beskyttes under transport af en
pendulldseanordning.
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lleegning af batterier

Abn l&get til batterihuset (3) og leeg batterierne i som vist pa
symbolerne. Veer opmaerksom pa, at polerne vender rigtigt.

Lasers udgangsruder
Gummi-armering

L&g over batterier
1/4""UNC-gevindbgsning til foto-stativ

Teend/sluk-kontakt
Transportsikring

Pendul-system (i laserhus)

a b W NP

Adgang til justering af X-akse
Adgang til justering af Y-akse
Magneter

10 5/8"UNC-gevindbgsning til nivellérstativ
9 10 11 (underside)

11 Tilslutningsskrue til AutoPoint-Laser 5
laserhus

© 0 N O

12 Huller til fastskruning pa fx gipsplade
13 Slids til fastggrelse m. rem

13 121 4

Laseren taendes

Laserhuset fastgeres pa magnetkonsollen med tilslutningsskruen (11). Laseren anbringes pa brugsstedet,
teendes pa kontakten (5), og de 5 laserstraler fremkommer.

Anvendelsesmuligheder (se eksempler side 2)

A Vandret / vinkelret afsaetning C Lodret punktoverfgring (toppunkt, fodpunkt)
B Nivellering, hgjdeafseetning D Opretning, leegning af fald

I Star laseren for skrat (over 3°), blinker laserstralen. Er dette tilfeeldet, skal laseren
= rettes op i det ene eller i begge plan.
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Forberedelse til kontrol af retvisning

Skal laserens retvisning kontrolleres - hvilket bgr gares med jeevne mellemrum - opstilles laseren
midt mellem 2 veegge med en indbyrdes afstand pa mindst 5 meter og teendes.

1. Markér laserplanet A1 pa veeggen.

2. Drej laseren ngjagtig 180° og marker laserplanet A2 pa den modstéende veeg. Da laseren er
placeret ngjagtig midt mellem de 2 vaegge, vil markeringerne Al og A2 veere ngjagtig vandret
overfor hinanden.

ﬂ L
U Al % D
2. 180° ﬂ
1 T =1
Kontrol af retvisning

3. Placér derefter laseren sa teet ved vaeggen med markeringen AL og markér X-aksens laserpunkt pa
vaeggen ved Al. Mal hgjdeforskellen mellem de to markeringer.

4. Drej apparatet 180°, og markér punktet A3. Forskellen mellem A2 og A3 er tolerancen for X-aksen.
5. Gentag pkt. 3. og 4. til kontrol af Y-aksen.

3.
A2
A2

A3
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Hvis det pa X- eller Y-aksen viser sig, at punkt A2 og A3 ligger mere end 2 mm / 10 m
I fra hinanden, skal der foretages en justering. Indlevér laseren til forhandleren, som sgrger
® for det videre forngdne.

Tekniske Data (Ret til aendringer forbeholdt 02/2011)

Selvopretningsomrade +3°

Ngjagtighed +2mm/10 m

Raekkevidde (afhaengig af lysforhold) ca. 50 m

Strgmforsyning / drifttid 3x1,5VAA/ca.5h
Laserbglgeleengde 635 nm

Laser Klasse 2, < 1 mW

Mal (b x h x ) / Veegt 65 x 93 x 118 mm / 0,8 kg
Arbejdstemperatur / Lagertemperatur 0°C ... +50°C/-10°C ... + 70°C

EU-bestemmelser og bortskaffelse
Apparatet opfylder alle pakraevede standarder for fri vareomseetning inden for EU.
Dette produkt er et elapparat og skal indsamles og bortskaffes separat i henhold

til EF-direktivet for (brugte) elapparater. ﬁ
|

Flere sikkerhedsanvisninger og supplerende tips pa: www.laserliner.com/info

14 @O



AutoPoint-Laser 5

Lisez entierement le mode d‘emploi et le carnet ci-joint ,,Remarques supplémentaires
| et concernant la garantie* ci-jointes. Suivez les instructions mentionnées ici. Conservez
® ces informations en lieu sdr.

Laser 5 points automatique équipé d'un systeme pendulaire avec
ralentisseur magnétique

— Les cing points laser sont positionnées perpendiculairement les unes par rapport aux autres.
Ceci permet d'effectuer presque tous les travaux d'alignement.

— En outre, possibilité de nivellement & I'horizontale en tournant le boitier, les deux points laser
d'aplomb permettent de projeter aisément des repéres du sol au plafond.

— Signal optique lorsque I'appareil se trouve hors tolérance

— Avec son socle magnétique, I'appareil se préte a des applications universelles — sur les trépieds
batiment et pour appareils photos, sur les murs de construction de second-oeuvre, constructions
en acier etc.

— Plage d'auto nivellement 3°, Précision 2 mm /10 m

Consignes générales de sécurité

Rayonnement laser!
Ne pas regarder dans
le faisceau! Appareil a

laser de classe 2
<1mW 635 nm

EN60825-1:2007-10

Attention: Ne pas regarder directement le rayon! Le laser ne doit pas étre mis a la portée des enfants!
Ne pas I‘appareil sur des personnes sauf si nécessaire. L‘outil est un appareil de mesure laser de grande
qualité, dont les marges de tolérance sont réglées en usine avec une exactitude parfaite. Pour des raisons
de garantie nous attirons votre attention sur les points suivants : Contrdler régulierement le calibrage

avant chaque utilisation et apres chaque transport. Nous attirons votre attention sur le fait qu‘un
calibrage optimal n‘est réalisable que par un artisan expérimenté. Un calibrage performant par
vousméme dépend de votre compétence personnelle.

Ce produit est un instrument de précision qui doit étre manipulé avec grand soin. Eviter tout
I choc et toute secousse. Stockage et transport dans la mallette ! Eteindre tous les lasers !
= Utiliser un chiffon doux et du nettoyant pour vitres pour le nettoyer.

Caractéristiques du produit spécial

AUTOMATIC
LEVEL Orientation automatique de I'instrument par un systéme pendulaire a ralentisseur
magnétique. L‘instrument est mis en position initiale et s‘oriente de maniere autonome.

\\ﬁ“lock Transport LOCK (Verrouillage pour le transport) : un systéme de blocage pendulaire
protege I'appareil pendant le transport.
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Mise en place des piles

Ouvrir le compartiment a piles (3) et introduire les piles en
respectant les symboles de pose. Veiller a ce que la polarité
soit correcte.

1 Fenétre de sortie du laser

2 Protection en caoutchouc du boitier
3 Couvercle de logement des piles

4 Filetage 1/4"

5

Interrupteur marche-arrét
Blocage de transport

6 Systeme pendulaire (& I'intérieur)
7 Cache de la vis de réglage (axe X)
8 Cache de la vis de réglage (axe Y)
9 Aimants

10 Filetage 5/8" (partie inférieure)
Vis de jonction AutoPoint-Laser 5

12 Douille de passage pour vis d’abaisse
(construction seche)

13 Fente pour courroie de fixation
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Mise en marche

Installez la vis de jonction (11) AutoPoint-Laser 5 et le socle aimanté. Installez I'appareil et allumez
I'interrupteur marche-arrét. Les points laser apparaissent.

Possibilités d’utilisation (voir exemples page 2)

A La mise au point C Transmission de point laser a I'aplomb
B Nivellement horizontal D Transmission de hauteur

I Une alarme optique signale que I'appareil a été posé en-dehors de la zone de mise a
= Niveau automatique. Il faudra dans ce cas chercher une meilleure position horizontale

1 @
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Préliminaires au contrdle du calibrage

Vous pouvez contrdler le calibrage du laser rotatif. Posez I'appareil au centre entre deux murs écartés
I'un de I'autre d'au moins 5 m. Allumez I'appareil. Utilisez un trépied pour un contrdle optimal.

1. Marquez un point Al sur le mur.

2. Tournez |'appareil de 180° et marquez un point A2. Vous disposez donc
entre les points Al et A2 d‘une ligne de référence horizontale.

ﬂ L
U Al %\ D
2. - 180° ﬂ
H AL % A2 u
Controler le calibrage

3. Rapprochez I'appareil aussi prés que possible du mur a hauteur du repére Al,
alignez I'appareil sur I'axe des X.

4. Tournez I'appareil de 180° et repérez un point A3. La différence entre les points A2 et A3
est la tolérance de I'axe des X.

5. Répétez les instructions des points 3. et 4. pour le contrdle de I'axe des V.

A2
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Un ajustage est nécessaire pour les axes X ou Y si A2 et A3 sont écartés I‘un de I‘autre de
I plus de 2 mm / 10 m. Prenez contact avec votre revendeur ou appelez le service aprés-vente
® de UMAREX-LASERLINER.

Données techniques (Sous réserve de modifi cations techniques 02/2011)

Plage d'auto nivellement +3°

Précision +2mm/10m

Plage de travail (dépend de la luminosité dans le local) ca. 50 m

Alimentation électrique / Durée de service 3x1,5VAA/ca.5h

Longueur d’onde laser 635 nm

Laser Classe 2, < 1 mW

Dimensions (I x h x p) / Poids 65 x 93 x 118 mm / 0,8 kg

Température d'utilisation / Température de stockage 0°C ... +50°C /-10°C ... + 70°C
Réglementation UE et élimination des déchets
L‘appareil est conforme a toutes les normes nécessaires pour la libre circulation c €

des marchandises dans |‘Union européenne.

Ce produit est un appareil électrique et doit donc faire I‘objet d‘une collecte et
d‘une mise au rebut sélectives conformément a la directive européenne sur les
anciens appareils électriques et électroniques (directive DEEE).

Autres remarques complémentaires et consignes de sécurité sur
www.laserliner.com/info m
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I Lea atentamente las instrucciones de uso y el pliego adjunto ,,Garantia e informacion
= complementaria®“. Siga las instrucciones indicadas en ellas. Guarde bien esta documentacion.

Laser automatico de 5 puntos con sistema de péndulo
de amortiguacidon magnética

— Los 5 laser estan ajustados entre si perpendicularmente. De este modo son posibles
casi todos los trabajos de nivelacion.

— Béasicamente se puede nivelar horizontalmente girando la carcasa, los dos laser de plomada
permiten la transmisién de marcas del suelo al techo.

— Aviso 6ptico si el aparato esta fuera de la tolerancia.

— El aparato es de uso universal con la consola magnética — sobre tripodes de obras y de camara,
en paredes de mamparo, construcciones de acero etc.

— Margen de autonivelado 3°, Precision 2 mm / 10 m

Indicaciones generales de seguridad

Rayo laser!
iNo mire al rayo laser!
Laser clase 2
<1mwW 635 nm
EN60825-1:2007-10

Atencion: jNo mire directamente al rayo! jMantenga el laser fuera del alcance de los nifios! No oriente
el aparato hacia las personas. El aparato es un instrumento de medicion de calidad por laser y esta
ajustado en fabrica al 100% de la tolerancia indicada. Por motivos inherentes a la responsabilidad civil
del producto, debemos sefialarle lo siguiente: compruebe regularmente la calibracion antes del uso,
después de los transportes y después de almacenajes prolongados. Ademas, deseamos sefialarle que la
calibracion absoluta s6lo es posible en un taller especializado. La calibracion realizada por el usuario sélo
es una aproximacion, y la precision de la misma dependera del cuidado con se realice.

El producto es un instrumento de precision que debe ser tratado con precaucion. Evite los golpes
| y las vibraciones. jEfectle los transportes y el almacenaje dentro de la maleta! jApague todos los
rayos laser! Para la limpieza, utilice un pafio suave y producto limpiador de cristales.

Caracteristicas especiales

AUTOMATIC
LEVEL Alineacion automatica del aparato mediante sistema de péndulo con amortiguacion
magnética. Una vez colocado el aparato en la poscion base éste se alinea automaticamente.

\\ﬂ“lock BLOQUEO de transporte: El aparato cuenta con un blogueo pendular como sistema
de proteccion para el transporte.
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Insertar las pilas

Abra la caja para pilas (3) e inserte las pilas segun los simbolos
de instalacion. Coloque las pilas en el polo correcto.

Ventana de salida laser

Engomado de la carcasa

Tapa del compartimiento de las pilas
Conexién 1/4" para tripode de caAmara

Interruptor CON/DES
Traba del péndulo

Sistema de péndulo (interior)

a b W NP

Tapa ajuste de laser (eje X)
Tapa ajuste de laser (eje Y)
Imanes

© 0 N O

10 Conexion 5/8" par tripode de obras
9 10 11 (lado inferior)

11 Tornillo de coneccién AutoPoint-Laser 5

12 Casquillos de paso para tornillos
avellanados (construccién en seco)

13 Ranura para cintur6 de sujecion

13 121 4

Conectar el aparato

Monte el AutoPoint-Laser 5y la consola magnética con el tornillo de coneccion (11). Colocar el
aparato y poner el interruptor CON/ DES (5) en “ON”. Aparecen los puntos laser.

Aplicaciones posibles (ejemplos ver pag. 2)

A Nivelar C Pasar el punto de plomada
B Nivelacion horizontal D Pasar la altura

I Un alarma optico (lineas palpitantes) si el aparato fue instalado fuera de su margen
= de autonivelacion. En este caso buscar una posicion mas horizontal.
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Preparativos para la comprobaciéon de la calibracién

Usted mismo puede comprobar la calibracion del laser. Coloque el aparato en el medio entre 2 paredes,
separadas como minimo 5 m. Encienda el aparato. Para una comprobacion éptima, por favor utilice un
tripode / soporte.

1. Marque el punto Al en la pared.

2. Gire el aparato 180° y marque el punto A2.
Ahora tiene una referencia horizontal entre A1y A2.

ﬂ L.
U AL % D
2. 180° ﬂ
- T <
La calibracion

3. Ponga el aparato lo mas cerca posible de la pared, a la altura del punto A1 marcado,
alinee el aparato con el eje X.

4. Gire el aparato 180° y marque el punto A3. La diferencia entre A2 y A3 es la tolerancia para el eje X.
5. Repita los puntos 3 y 4 para la comprobacion del eje Y.

3.
A2
A2

A3
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I Si A2 y A3 se encuentran a mas de 2 mm / 10 m entre si, sera necesaria un ajuste. Pébngase en
= contacto con su distribuidor especializado o dirfjase al Servicio Técnico de UMAREX-LASERLINER.

Datos Técnicos (Reservado el derecho a alteraciones técnicas 02/2011)

Margen de autonivelado +3°

Precision +2mm/10m

Alcance (depende de la claridad del cuarto) ca. 50 m

Alimentacion / Autonomia de trabajo 3x15VAA/ca.5h

Longitud de la onda laser 635 nm

Laser Clase 2, <1 mW

Dimensiones (An x Al x F) / Peso 65 x 93 x 118 mm / 0,8 kg

Temperatura trabajo / Temperatura almacenamiento 0°C ... +50°C/-10°C ... + 70°C
Disposiciones europeas y eliminacion
El aparato cumple todas las normas requeridas para el libre trafico de mercancias en la UE. c €

Se trata de un aparato eléctrico, por lo que debe ser recogido y eliminado por separado
conforme a la directiva europea relativa a los aparatos eléctricos y electrénicos usados. E

Mas informacién detallada y de seguridad en: www.laserliner.com/info
|
20 @
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I Leggere completamente le istruzioni per I‘opuscolo allegato ,,Indicazioni aggiuntive e di garanzia“.
= Attenersi alle indicazioni ivi riportate. Conservare con cura questa documentazione.

Laser automatico a 5 punti con sistema a pendolo e smorzamento magnetico

— Tutti i 5 laser sono regolati ortogonalmente |'uno rispetto all*altro. Cio consente di eseguire
quasi tutti i lavori di orientamento.

— Ruotando il corpo si puo inoltre livellare orizzontalmente, i due laser a piombo consentono
di trasferire comodamente punti dal pavimento al soffitto.

— Segnalazione ottica dell'apparecchio fuori della tolleranza.

— Con la mensola magnetica I'apparecchio puo essere impiegato universalmente: su treppiedi da
geometri e fotografici, su pareti con muratura a secco, strutture di acciaio, ecc.

— Campo di autolivellamento 3°, Precisione 2 mm / 10 m

Norme generali di sicurezza

Radiazione laser!
Non guardare
direttamente il raggio!
Laser classe 2
<1mW . 635 nm
EN60825-1:2007-10

Attenzione: Non guardare direttamente il raggio! Tenere il laser fuori dalla portata dei bambini! Non
indirizzare I‘apparecchio inutilmente verso le persone. L‘apparecchio € uno strumento di misurazione
laser di qualita e viene impostato in fabbrica al 100% alla tolleranza indicata. Per motivi di responsabilita
prodotti desideriamo richiamare la vostra attenzione su quanto segue: controllare periodicamente

la calibratura prima dell‘uso, dopo il trasporto e dopo lunghi periodi di inattivita. Inoltre desideriamo
informarvi che una calibratura assoluta e possibile solo in un‘offi cina specializzata. La calibratura
effettuata dall‘utente puo essere solo approssimativa; precisione della calibratura dipende
dall‘accuratezza con cui viene effettuata.

Il prodotto € uno strumento di precisione e va trattato con delicatezza. Evitare urti e vibrazioni.
I Immagazzinamento e trasporto nella valigetta! Spegnere tutti i laser! Per la pulizia utilizzare un
panno morbido e detergente per vetri.

Caratteristiche particolari del prodotto

AUTOMATIC
LEVEL Orientamento automatico dell‘apparecchio con un sistema a pendolo a smorzamento
magnetico. L‘apparecchio viene portato nella posizione base, nella quale ha poi luogo I‘auto-regolazione.

\\ﬂ»lock BLOCCO di trasporto: durante il trasporto I‘apparecchio ¢ protetto da un blocco del pendolo.
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Applicazione delle pile

Aprire il coperchio del vano delle pile (3) ed introdurre le pile
come indicato dai simboli di installazione, facendo attenzione
alla correttezza delle polarita.

Finestra di uscita laser
Gommatura del corpo
Coperchio del vano batterie

Filettatura da 1/4" per
treppiedi fotografico

Interruttore
Blocca del pendolo

Sistema a pendolo (all'interno)
Copertura laserregolazione (asse X)

A W N P

6]

Copertura laserregolazione (asse Y)
Magneti

9 10 11 10 Filettatura da 5/8" per treppiedi da
geometri (lato inferiore)

11 Vite di collegamento AutoPoint-Laser 5

12 Bussole passanti per viti a testa svasata
(muratura a secco)

13 Fessura per cinghia di trasporto

© 0 N O
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Accensione dell'apparecchio

Con la vite di collegamento (11) montare il AutoPoint-Laser 5 e la mensola magnetica. Installare
I'apparecchio e portare I'interruttore On/Off (5) in posizione "I"". | punti laser lampeggiano.

Possibilita applicative (per esempi vedi pag. 2)

A Orientamento C Trasferimento del piede
B Livellamento orizzontale D Trasferimento dell'altezza

I Se |'apparecchio & eccessivamente inclinato (oltre 3°), il laser lampeggia.
= In questo caso collocare I'apparecchio su una superficie meno inclinata.

22 (D
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Preparazione della calibratura

La calibratura del laser puo essere controllata. Collocate lo strumento al centro di due pareti
distanti tra loro almeno 5 m e accendetelo. Per una verifica ottimale, usate un treppiede.

1. Marcate il punto Al sulla parete (utilizzando la modalita punto).

2. Ruotate I'apparecchio di 180° e marcate il punto A2. A questo punto avrete
un riferimento orizzontale tra A1 e A2.

ﬂ L
g B
2. o
- 180° ﬂ
Al % A2 U
La calibratura
3. Awvicinate quanto piu possibile I'apparecchio alla parete, all'altezza del punto Al, e allineate
|'apparecchio all'asse X.

4. Ruotate I'apparecchio di 180° e marcate il punto A3. La differenza tra A2 e A3 rappresenta
la tolleranza per I'asse X.

5. Per verificare gli assi Y ripetere le fasi 3 e 4.

3.
A2
A2
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Se la distanza tra A2 e A3 & superiore a 2 mm / 10 m, si rende necessaria una
I regolazione. Contattate il vostro rivenditore specializzato o rivolgetevi al Servizio
® Assistenza di UMAREXLASERLINER.

Dati tecnici (Con riserva di modifi che tecniche 02/2011)

Range di autolivellamento +3°

Precisione +2mm/10m

Portata (in funzione della luminosita dell'ambiente) ca. 50 m

Alimentazione / Durata di esercizio 3x1,5VAA/ca.5h

Lunghezza delle onde laser 635 nm

Laser Classe 2, < 1 mW

Dimensioni (L x A x P) / Peso 65 x 93 x 118 mm / 0,8 kg

Temperatura d'esercizio / Temperatura di stoccaggio 0°C ... +50°C /-10°C ... + 70°C
Norme UE e smaltimento
L‘apparecchio soddisfa tutte le norme necessarie per la libera circolazione di c €

merci all‘interno dell*UE.

Questo prodotto e un apparecchio elettrico e deve pertanto essere raccolto
e smaltito separatamente in conformita con la direttiva europea sulle
apparecchiature elettriche ed elettroniche usate.

Per ulteriori informazioni ed indicazioni di sicurezza: www.laserliner.com/info
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Przeczyta¢ doktadnie instrukcje obstugi i zataczona broszure ,,Informacje gwarancyjne
| i dodatkowe™. Postepowac zgodnie z zawartymi w nich instrukcjami. Starannie
® przechowywac te materiaty.

Automatyczny laser 5-punktowy do magnetycznie ttumionym kompensatorem
— Wszystkie lasery sa wzajemnie prostopadte, dzieki temu mozna wyznacza¢ dowolne ptaszczyzny.

— Dzieki mozliwosci obrotu obudowy mozna go uzywac do niwelacji i przenoszenia
wysokosci od podtogi, lub od sufitu.

— Optyczny sygnat gdy instrument jest poza zakresem tolerancji.

— Dzieki magnetycznej podstawie mozna zamocowac go na konstrukcjach stalowych,
lub na statywie fotograficznym.

— Zakres samopoziomowania 3°, Doktadno$¢ 2 mm /10 m

0Ogolne Wskazowki Bezpieczenstwa

Promieniowanie
laserowe!

Nie kierowac lasera w
oczy! Laser klasy 2
<1mW 635 nm

EN60825-1:2007-10

Uwaga: Nie kierowac lasera w oczy! Laser nie moze by¢ zasiegu rak dzieci. Nie kierowac niepotrzebnie
lasera w kierunku ludzi. Urzadzenie zawiera wysokiej jakosci laser, ktory jest skalibrowany w fabryce,
jednak nalezy kazdorazowo sprawdzac przed waznym pomiarem, po transporcie, dtugim sktadowaniu
doktadnos¢ kalibracji. Dokfadna kalibracja jest mozliwa jedynie w serwisie. Kalibracja wykonana samod-
zielnie zalezy od starannosci jej wykonania.

Produkt jest instrumentem precyzyjnym, z ktérym nalezy obchodzic¢ sie ostroznie. Unikac¢ uderzen
I i wstrzaséw. Przechowywanie i transport w walizeczce! Wytaczy¢ wszystkie lasery! Do czyszczenia
uzywac miekkiej sciereczki i ptynu do czyszczenia szkta.

Cechy szczeg6lne produktu

LEVEL Automatyczne ustawianie za pomoca magnetycznie ttumionego systemu wahadta.
Urzadzenie ustawiane jest w pozycji podstawowej, a nastepnie reguluje sie samoczynnie.

\\ﬁMOCk Blokada transportowa: Blokada wahadta chroni urzadzenie podczas transportu.

24 D
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Wkladanie baterii

Otworzy¢ komore baterii (3) i wiozy¢ baterie zgodnie z symbolami.
Zwr6cic¢ przy tym uwage na prawidtowa biegunowos¢.

Wyjscie lasera

Zabezpieczenie gumowe obudowy
Pokrywka Baterii

Gwint 1/4” do statywu fotograficznego

Whytacznik /
Transportowego

a b W NP

Kompensator (wewnatrz)

Pokrywa sruby rektyfikacyjnej lasera (03 X)
Pokrywa sruby rektyfikacyjnej lasera (0s Y)
Podstawa magnetyczna

10 Gwint 5/8” do statywu budowlanego
9 10 11 (od dotu)

11 Sruba taczaca AutoPoint-Laser 5

12 Otwory do mocowania Srubami
(Budownictwo)

13 Wyciecie mocujace

© 0 N O
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Wiaczanie

Sruba (11) potacz AutoPoint-Laser 5 z podstawa magnetyczna. Ustaw instrument i przestaw
przefacznik (5) w pozycje ,,I” Pojawiaja sie punkty laserowe.

Zastosowania (Przykfady patrz Str. 2)

A Ustawianie C Przenoszenie punktu pionu
B Niwelacja pozioma D Przenoszenie wysokosci

I Jezeli laser ustawiony jest zbyt pochyto (poza 3°) laser miga. Nalezy ustawic laser bardziej poziomo.

®
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Przygotowanie do Kalbragji

Mozna w kazdej chwili sprawdzi¢ kalibracje. Stawiamy niwelator w srodku pomiedzy dwiema fatami
(Scianami), ktére sa oddalone o co najmniej 5m. Dla najlepszego skontrolowania uzywamy statywu.
Witaczamy niwelator.

1. Zaznaczamy punkt Al na Scianie (mozna wykorzystac¢ tryb punktowy)
2. Obracamy niwelator o 180° i zaznaczamy punkt A2.

IE | I
0= i

I i <1
Kalibracja

3. Ustaw najblizej jak to mozliwe Sciany na wysokosci punktu zaznaczonego Al,
ustaw instrument na osi X.

4. Obro¢ niwelator o 180° i zaznacz punkt A3. Réznica pomiedzy A2 i A3 jest tolerancja dla osi X.
5. Powtorzy¢ punkty 3 i 4 dla sprawdzenia osi Y.

] s E
A2
A2
A3
-
|| A2 L
E =
[ | -

I Jezeli A2 i A3 sa oddalone od siebie o wiecej niz2 mm na 10 m, niezbedne jest justowanie.
= Skontaktuj sie z lokalnym handlowcem lub serwisem Umarex Laserliner.

\
>
=
% -
= 0K

2mm/10m

&
C-‘
®
S
d
<

Dane Techniczne (Zmiany zastrzezone 02/2011)

Automatyczne poziomowanie +3°

Doktadnos¢ +2mm/10 m

Zakres Pracy (zalezny od warunkéw oswietlenia) ca. 50 m

Pobér mocy / czas pracy 3x15VAA/ca.5h

Laser (dtugos¢ fali) 635 nm

Laser Klasy 2, <1 mW

Wymiary (szer. x wys. x gt.) / Masa 65 x93 x 118 mm / 0,8 kg
Temperatura pracy / Temperatura sktadowania 0°C ... +50°C/-10°C ... + 70°C

Przepisy UE i usuwanie

Przyrzad spetnia wszystkie normy wymagane do wolnego obrotu towaréw w UE. c €
Produkt ten jest urzadzeniem elektrycznym i zgodnie z europejska dyrektywa

dotyczaca ztomu elektrycznego i elektronicznego nalezy je zbierac i usuwac oddzielnie. E

Dalsze wskaz6wki dotyczace bezpieczenstwa i informacje dodatkowe patrz:

www.laserliner.com/info
|
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I Lue kayttoohje kokonaan. Lue myos lisélehti Takuu- ja lisdohjeet.
= Noudata annettuja ohjeita. Sdilyta hyvin namé ohjeet.

Automaattinen 5-pistelaser, magneettisesti vaimennettu heilurijarjestelma

— Kaikki viisi laseria ovat suorassa kulmassa keskenaéan. Tama mahdollistaa lahes
kaikentyyppiset linjaukset.

— Vaakasuuntaus koteloa kiertamalla, kaksi luotilaseria kohdistaa merkinnat katosta
lattiaan tarkasti ja vaivattomasti.

— Toleranssin ylittymisen optinen ilmaisin.

— Magneettijalusta mahdollistaa kaytdn erityyppisissa kolmijaloissa, kiinnityksen siséseiniin,
terasrakenteisiin jne.

— Itsetasausalue 3°, Tarkkuus 2 mm /10 m

Yleisia turvaohjeita

Lasersateilya!
Ala katso sateeseen!
Laser luokka 2
<1mW . 635 nm
EN60825-1:2007-10

Varoitus: Al4 katso suoraan sateeseen! Laserlaite ei saa joutua lasten kasiin. Ald koskaan tahtaa
lasersadettd ihmist& kohti. Kéytossési on korkealaatuinen lasermittalaite, jonka tehdasasetus on

100 % ilmoitetun toleranssin rajoissa. Tuotevastuun nimissa pyydamme kiinnittamaan huomiota
seuraaviin seikkoihin: Kuljetuksen ja pitkén varastointiajan jalkeen laitteen kalibrointi on tarkistettava
ennen kayttda. Vain alan erikoisliike pystyy suorittamaan absoluuttisen tarkan kalibroinnin. Kayttajan
suorittama kalibrointi antaa likimaaraisen tuloksen ja absoluuttinen kalibrointitarkkuus vaatii erityista
huolellisuutta.

Tuote on tarkkuuslaite, jota taytyy késitella varoen. Valta iskuja ja tarinda. Varastointi ja
I kuljetus vain kantolaukussa! Sammuta kaikki lasersateet! Puhdista laite pehmealla pyyhkeella
® ja ikkunanpesuaineella.

Erityisia tuoteominaisuuksia

LEVEL Laitteen automaattitasaus magneettisesti vaimennetulla heilurijarjestelmalla.
Laite asetetaan perusasentoon ja tasaus tapahtuu automaattisesti.

\\ﬁ“lock Transport LOCK (Kuljetuslukitus): Heilurijarjestelméssa on kuljetuksen ajaksi
kytkettavé lukitus.



Laserliner®

Innovation in Tools

Paristojen sisdanasettaminen

Avaa paristolokero (3) ja aseta paristot sisaéan ohjeiden mukaisesti.
Huomaa paristojen oikea napaisuus.

Laserin lahto

Kumitettu kotelo
Paristolokeron kansi

1/4" kierreliitin kolmijalkaan

Kaynnistys/pysaytys
Kuljetuslukitus

Itsetasaava heilurijarjestelma (sisélla)
Lasersateen tarkennus (X-akseli)
Lasersateen tarkennus (Y-akseli)
Magneetit

10 5/8” kierreliitin kolmijalkaan
9 10 11 (kiinnitys alasivulta)

11 Liitosruuvi AutoPoint-Laser 5

12 Kiinnitysruuvien aukot
(vakio siséseindruuvit)

13 Kiinnityshihnan aukko

a b W NP
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Laitteen kaynnistaminen

Kiinnitd AutoPoint-Laser 5 magneettijalustaan ruuvilla (11). Kéynnista laite kytkimella (5). Laserpisteet
tulevat nékyviin.

Kayttokohteita (Esimerkkeja, ks. sivu 2)

A Linjaus C Luotisuora
B Vaakatasaus D Korkeuden siirto

I Jos laitteen kallistus on yli 3°, laser alkaa vilkkua. Aseta laite suoremmalle alustalle.

28 D
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Kalibrointitarkistuksen valmistelutoimet

Laserin kalibrointi on tarkistettavissa. Aseta laite kahden véahintaan 5 metrin etdisyydella olevan
seindn valiin keskikohdalle. Optimaalinen tarkistustulos edellyttéd kolmijalan kéyttoa.

1. Merkitse piste Al seindan.

2. Kaanna laite 180° ja merkitse piste A2. Pisteiden A1 A2 valille muodostuu
vaakasuuntainen referenssilinja. Kalibroinnin tarkistus.

ﬂ L
o= g
2. - 180° ﬂ
AL % A2 u
Kalibroinnin tarkistus
3. Aseta laite merkityn pisteen Al korkeudella mahdollisimman lahelle seinda, suuntaa laite X-akselille.

4. K&anna laitetta 180° ja merkitse piste A3. Pisteiden A2 ja A3 vélinen erotus on X-akselin toleranssi.
5. Toista Y-akselin tarkistuksessa kohdat 3. ja 4.

3.
A2
A2

A3
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I Jos A2 ja A3 ovat toisistaan etddmmalla kuin 2 mm / 10 m, on saato tarpeen.

= Ota yhteys paikalliseen laitetoimittajaan tai UMAREX-LASERLINER huolto-osastoon.

Tekniset tiedot (Tekniset muutokset mahdollisia 02/2011)

Itsetasausalue +3°

Tarkkuus +2mm/10 m

Tybalue (valo-olosuhteista riippuen) ca. 50 m

Virransyotto / Paristojen kayttoiké 3x15VAA/ca.5h

Laserin aallonpituus 635 nm

Laserin Luokka 2, <1 mW

Mitat (L x K x S) / Paino 65 x 93 x 118 mm / 0,8 kg
Kéayttolampotila / Varaston lampdtila 0°C ... +50°C/-10°C ... + 70°C

EY-maaraykset ja havittaminen
Laite tayttaa kaikki EY:n sisalla tapahtuvaa vapaata tavaravaihtoa koskevat standardit.

Tama tuote on sahkolaite. Se on kierratettava tai havitettava vanhoja sahko- ja . ,
|

elektroniikkalaitteita koskevan EY-direktiivin mukaan.
Lisatietoja, turvallisuus- yms. ohjeita: wwwv.laserliner.com/info
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I Leia integralmente as instrucdes de uso e o caderno anexo ,,Indicagdes adicionais
= € sobre a garantia“. Siga as indicagOes ai contidas. Conserve esta documentacao.

Laser automatico de 5 pontos com sistema pendular com

proteccdo magnética

— Os 5 lasers estdo ajustados perpendicularmente uns aos outros. Assim sdo possibilitados
praticamente todos os trabalhos de alinhamento.

— Adicionalmente, ao rodar a caixa pode ser efectuada a nivelacdo horizontal, os dois lasers de
prumo permitem a transferéncia confortavel de marcagdes do solo ou pavimento para o tecto.

— Indicagéo visual se o aparelho estiver fora da tolerancia.

— Com a consola magnética, o aparelho pode ser usado universalmente — sobre tripés de construcdes
e de maquinas fotogréficas, em paredes de construcdo seca, construgdes em acgo, etc.

— Margem de autonivelacéo 3°, Exactiddo 2 mm /10 m

Indicacdes gerais de seguranca

Radiacdo laser!
iNo mire al rayo laser!
Laser classe 2
<1mW 635 nm
EN60825-1:2007-10

Atencédo: Nao olhar directamente para o raio! Manter o laser fora do alcance das criancas! Nao orientar
o aparelho para as pessoas. O aparelho é um instrumento de medicao por laser e esta ajustado pela
fabrica para 100% da tolerancia indicada. Por motivos inerentes a responsabilidade civil do produto
devemos assinalar o seguinte: comprovar regularmente a calibragem antes do uso, depois do transporte
e armazenagem prolongados. Além disso, informamos que a calibragem absoluta s6 é possivel numa ofi
cina especializada. A calibragem realizada pelo utilizador é s6 uma aproximacao e a precisdo da mesma
dependera do rigor com que se realize.

o produto € um instrumento de precisdo que precisa de ser tratado com cuidado. Evite choques
| e vibragGes. Armazene e transporte na mala! Os laser devem ser desligados! Use um pano
macio e produto limpa vidros para a limpeza.

Caracteristicas particulares do produto

AUTOMATIC
LEVEL Nivelagdo automatica do aparelho através de um sistema pendular com protecgio
magnética. O aparelho é colocado na posicéo basica e alinha-se automaticamente.

\\ﬁ“lock Bloqueador de transporte LOCK: o aparelho é protegido com uma travagem do motor
especial para o transporte.
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Inserc¢éo das pilhas

Abrir o compartimento de pilhas (3) e inserir as pilhas deacordo
com os simbolos de instalagdo. Observe a polaridade correcta.

Janela de saida de laser
Revestimento em borracha da caixa
Tampa compartimento das pilhas

Rosca 1/4” para tripé de
magquinas fotograficas

Botéo de ligar / desligar
Bloqueador de transporte

Sistema pendular (interior)
Cobertura ajuste do laser (eixo X)
Cobertura ajuste do laser (eixo Y)
Magnetes

9 10 11 10 Rosca 5/8” para tripé de construgdes
(lado inferior)

11 Parafuso de ligagdo AutoPoint-Laser 5

12 Buchas de passagem para parafusos de
cabeca escareada (construcéo seca)

13 Ranhura para correia de fixacdo

A W N P
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Ligar o aparelho

Una o AutoPoint-Laser 5 e a consola magnética com o parafuso de ligagéo (11). Coloque o aparelho e
ponha o botéo de ligar / desligar (5) em “I’. Os pontos de laser aparecem.

Opcdes de aplicacdo (Veja exemplos na pag. 2)

A Alinhar C Transferir ponto de prumo
B Nivelar horizontalmente D Transferir altura

I Se o aparelho tiver sido colocado demasiado inclinado (fora de 3°), o laser pisca.
= Nesse caso, coloque o aparelho numa area plana.
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Preparativos para verificar a calibragem

Vocé mesmo pode verificar a calibragem do laser. Coloque o aparelho entre 2 paredes separadas
num minimo de 5 metros. Ligue o aparelho. Par uma perfeita verificagdo, utilizar um tripé.

1. Marque o ponto Al na parede.
2. Gire o aparelho 180° e marque o ponto A2. Assim, temos uma referéncia horizontal entre Al e A2.

ﬂ 1.
U AL % D
2. > 180°~ ﬂ
H AL ﬁj A2 U
Verificar a calibragem

3. Coloque o aparelho o mais préximo da parede possivel a altura do ponto Al,
alinhando o aparelho com o eixo X.

4. Gire o aparelho 180° e marque o ponto A3. A diferenga entre A2 e A3 é a tolerancia para o eixo X.
5. Repetir os pontos 3 e 4 para verificar 0s eixos Y.

] s. E
A2
(- A2
A3
.
|| A2 L
E =
[ | -

I Se no eixo X ou Y os pontos A2 e A3 se encontrarem a uma distancia superior a 2 mm / 10 m,
= € necessario proceder a um ajuste. Contacte o seu distribuidor.
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Dados Técnicos (Sujeito a alteragdes técnicas 02/2011)

Margem de autonivelacao +3°
Exactiddo +2mm/10 m
Alcance (depende da luminosidade do espaco) ca. 50 m
Alimentacéo eléctrica / Vida atil 3x15VAA/ca.5h
Comprimento de onda laser 635 nm
Classe laser Classe 2, <1 mW
Dimensdes (L x A x P) / Peso 65 x93 x 118 mm /0,8 kg
Temperatura de trabalho / 0°C ... +50°C/
Temperatura de armazenamento -10°C ... + 70°C
DisposicOes da UE e eliminacdo
O aparelho respeita todas as normas necessarias para a livre circulacdo de mercadorias c €

dentro da UE.

Este produto é um aparelho eléctrico e tem de ser recolhido e eliminado separadamente,
conforme a Directiva europeia sobre aparelhos eléctricos e electrénicos usados.

Mais instrucdes de seguranca e indica¢des adicionais em: www.laserliner.com/info

2 @
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I Las igenom hela bruksanvisningen och det medféljande héftet “Garanti och extra anvisningar‘.
= FOlj de anvisningar som finns i dem. Férvara underlagen val.

Automatisk 5-punktslaser med magnetiskt dampat pendelsystem

— Alla 5 lasrarna &r installda ratvinkligt i férhallande till varandra. Darmed mojliggors nastan
alla injusteringsarbeten.

— Genom att vrida p& huset gar det att nivellera horisontellt. De bada lodlasrarna mojliggor
en bekvam overforing av markeringar fran golvet till innertaket.

— Optisk information om enheten ligger utanfor toleransen.

- Tack vare magnetkonsolen &r enheten universellt anvandbar — pa bygg- och fotostativ,
pa véaggar i torra utrymmen, pa stalkonstruktioner med mera.

— Sjalvnivelleringsomrade 3°, Noggrannhet 2 mm /10 m

Allmanna sakerhetsinstruktioner

Laserstralning!
Titta aldrig direkt in
i laserstrélen!
Laser klass 2
<1mW . 635 nm
EN60825-1:2007-10

Se upp: Titta aldrig direkt in i laserstralen! Laser apparater &r absout ingenting for barn. Forvara darfor
laserapparaten oatkomligt for barn! Rikta inte laserapparaten i onddan pa personer. Denna produkt &r
ett kvalitets-laser-matinstrument, pa vilket den angivna toleransen stalls in till 100% pa fabriken. P&
grund av lagen om produktansvar ber vi att fa hanvisa till féljande: Kontrollera kalibreringen regelbundet,
dvs innan du bérjar anvéanda matinstrument, efter att du har transporterat det och om du inte har anvant
det pa lange. Dessutom vill vi hanvisa till, att en absolut kalibrering endast ar méjlig pa en fackverkstad.
Om du sjalv kalibererar matinstrumentet far du inget absolut kalibreringsvarde. Hur exakt kalibreringen
ar beror pa hur noga du ér.

Denna produkt &r ett precisionsinstrument som du alltid maste handha med omsorg. Undvik att
utsatta det for stotar och vibrationer. Forvara och transportera instrumentet alltid i vaskan som
ingar i leveransen! Stang alltid av alla laser nar du foérvarar och trans - porterar méatinstrumentet!
Rengor métinstru mentet med en mjuk trasa och ett rengdringsmedel for glas.

Speciella produktegenskaper

LEVEL Automatisk uppriktning av apparaten genom ett magnetdampat pendelsystem.
Apparaten satts i grundinstallning och riktar upp sig sjalv.

\\ﬂMOCk Transport-LOCK: Apparaten skyddas vid transport av ett pendellas.
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Satta i batterier

Oppna batterifacket (3) och satt i batterierna enligt symbolerna.
Se till att plus- och minuspolerna har rétt lage.

1 Laserbppning

2 Holjets gummering

3 Lock dver batterifack

4 1/4"-génga for fotostativ
5

Strombrytare
Transportsékring

6 Pendelsystem (invandigt)

7 Lock dver laserjustering (X-axel)
8 Lock dver laserjustering (Y-axel)
9 Magneter

10 5/8-génga for byggstativ (undersidan)
Forbindelseskruv AutoPoint-laser 5

12 Genomgangshylsor for skruvar med
forsankt huvud (torra utrymmen)

13 Slits for fastrem

13 121 4

Sla pa enheten

Forbind AutoPoint-laser 5 och magnetkonsolen med forbindelseskruven (11).
Stall upp enheten och stall strombrytaren (5) pa I””. Laserpunkterna visas.

Anvandningsmaojligheter (fér exempel, se sida 2)

A Injustering C Overfor lodpunkt
B Horisontell nivellering D Overfor hojd

I Lasern blinkar om enheten har stéllts upp for snett (utanfor 3°).
= Stall da apparaten pa en vagratare yta.

34 GO
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Forbereda kalibreringskontroll

Du kan kontrollera kalibreringen av lasern. Satt upp enheten mitt emellan tva vaggar som
ar minst fem meter fran varandra. SI& pa apparaten. Anvand ett stativ for optimal kontroll.

1. Markera punkten Al pa vaggen.

2. Vrid enheten 180° och markera punkten A2.
Mellan Al och A2 har du nu en horisontell referens.

ﬂ L
U AL %\ D
2. - 180° ﬂ
H AL % A2 u
Kalibreringskontroll

3. Stall apparaten sd nara vaggen som mojligt i hojd med den markerade punkten A1,
och rikta upp apparaten pa X-axeln.

4, Vrid apparaten 180°, rikta upp den pa X-axeln och markera punkten A3.
Differensen mellan A2 och A3 ar awvikelsen pa X-axeln.

5. Upprepa stegen 3 och 4 for kontroll av Y-axeln.

3.
A2
A2

A3
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I Om A2 och A3 ligger mer &n 2 mm / 10 m fran varandra behéver enheten justeras.

= Kontakta er aterforsaljare eller vand er till serviceavdelningen pdA UMAREX-LASERLINER.

I |

Tekniska data (Med reservation for tekniska andringar 02/2011)

Sjalvnivelleringsomrade +3°
Noggrannhet +2mm/10m
Arbetsomrade (i férhallande till hur ljust det ar i rummet) | ca. 50 m
Stromforsorjning / anvdndningstid 3x15VAA/ca.5h
Laservagslangd 635 nm
Laser Klass 2, < 1 mW
Matt (B x H x D) / Vikt 65 x 93 x 118 mm / 0,8 kg
Arbetstemperatur / Férvaringstemperatur 0°C ... +50°C/ -10°C ... + 70°C
EU-bestammelser och kassering
Apparaten uppfyller alla nédvandiga normer for fri handel av varor inom EU. c €

det europeiska direktivet for uttjénta el- och elektronikapparater.

Den har produkten &r en elektrisk apparat och den méste sopsorteras enligt
Ytterligare sakerhets- och extra anvisningar pa: www.laserliner.com/info E\/
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I Les fullstendig gjennom bruksanvisningen og det vedlagte heftet ,,Garanti- og tilleggs-
= informasjon*. Fglg anvisningene som gis der. Disse dokumentene ma oppbevares trygt.

Automatisk 5-punktslaser med magnetisk dempet pendelsystem

— Alle de 5 laserne er innstillt rettvinklet i forhold til hverandre. Dette muliggjer nesten alle
posisjoneringsarbeider.

— Ved & dreie pa huset kan det utfares horisontal nivellering. Ved hjelp av de to loddlaserne
overfgres markeringer fra gulv til tak.

— Optisk melding nar apparatet er utenfor toleranse.

- Apparatet har magnetkonsoll som sikrer universell bruk — pa bygge- og fotostativer,
pa tarrvegger, stalkonstruksjoner o.l.

- Selvnivelleringsomrade 3°, Ngyaktighet 2 mm /10 m

Generelle sikkerhetsinstrukser

Laserstraling!
Ikke se inn i strélen!
Laser klasse 2
<1mW . 635 nm
EN60825-1:2007-10

OBS: Ikke se direkte inn i stralen! Laserinstrumentet m& oppbevares utilgjengelig for barn! Ikke rett
instrumentet mot personer nar det ikke er ngdvendig.Apparatet er et kvalitetslaser-maleapparat og
innstilles pa fabrikken med 100% i den angitte toleransen. P& grunn av produkt - ansvaret vil vi henvise
til det fglgende: Kontroller regelmessig kalibreringen for bruk, etter transporter og lengre lagring. Vi
henviser dessuten til at en absolutt kalibrering kun er mulig i et fagverksted. En kalibrering fra din side
er bare en tilneerming og kalibreringens ngyaktighet er avhengig av hvor omhyggelig den utfares.

I Produktet er et presisjonsinstrument som ma behandles med omhu. Unnga stet og ristelser.
= Lagring og transport i kofferten! Alle lasere av! Benytt en myk klut og glassrens for rengjgring.

Spesielle produktegenskaper

AUTOMATIC
LEVEL Automatisk posisjonering via pendelsystem med magnetisk demping. Apparatet
plasseres i grunnstilling og foretar en automatisk posisjonering.

«\ﬁ“lock Transport LOCK: Under transport beskyttes apparatet av en pendellas.
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Sette i batterier

Apne batterirom (3) og sett inn batteriene ifglge
installasjonssymbolene. Sgrg for at polene blir lagt riktig.

13

11

Laserstralehull

Gummihus

Deksel for batterirom

1/4" gjenger for fotostativ

Pa-/avbryter
Transportsikring

Pendelsystem (innvendig)

Deksel for laserjustering (X-akse)

Deksel for laserjustering (Y-akse)
Magneter

5/8" gjenger for byggestativ (underside)
Forbindelsesskrue AutoPoint-laser 5

Gjennomgangshylser for senkeskruer
(tarrkonstruksjoner)

Slisse for festereim

Sla pa apparatet

Forbind AutoPoint-laser 5 og magnetkonsoll med forbindelsesskrue (11). Still opp apparatet

og sett pa-/avbryteren (5) pa "I' Laserpunktene vises.

Bruksmuligheter (Eksempler se side 2)

A Posisjonere
B Nivellere horisontalt

C Overfore loddepunkt
D Overfgre hgyde

I Dersom apparatet stilles opp i for skrd posisjon (mer enn 3° helling),
= Dblinker laseren. Da ma apparatet stilles pa en flate som er jevnere.
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Forberedelse av kontroll av kalibreringen

Du kan kontrollere kalibreringen av laseren. Still instrumentet opp i midten mellom to vegger som star
minst 5 m fra hverandre. SIa pa apparatet. Det er best & bruke et stativ for & oppna en optimal kontroll.

1. Marker punkt Al pé veggen.
2. Drei instrumentet 180° og marker punkt A2. Du har n& en horisontal differanse mellom Al og A2.

ﬂ L
U AL % D
2. > 180°~ ﬂ
H AL % A2 U
Kontroll av kalibreringen

3. Still instrumentet sa naer veggen som mulig, pd samme hgyde som det markerte punktet A1,
og finposisjoner instrumentet pa X-aksen.

4, Drei instrumentet 180°, rett det inn p& X-aksen og marker punktet A3. Differansen mellom
A2 og A3 er X-aksens avvik.

5. Gjenta 3. og 4. for & kontrollere Y-aksen.

A2
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I Dersom avstanden mellom A2 og A3 er over 2 mm / 10 m, ma laseren kalibreres. Ta kontakt
= med din fagforhandler eller henvend deg til kundeserviceavdelingen hos UMAREX-LASERLINER.

Tekniske data (Med forbehold om tekniske endringer 02/2011)

Selvnivelleringsomrade +3°

Ngyaktighet +2mm/10m

Arbeidsomrade (avhengig av omgivelseslys) ca. 50 m

Stremforsyning / driftstid 3x15VAA/ca.5h

Laserbglgelengde 635 nm

Laser Klasse 2, < 1 mW

Mal (B x H x D) / Vekt 65 x 93 x 118 mm / 0,8 kg

Arbeidstemperatur / Lagertemperatur 0°C ... +50°C/-10°C ... + 70°C
EU-bestammelser och kassering
Apparaten uppfyller alla nédvéandiga normer for fri handel av varor inom EU. c €

Den har produkten &r en elektrisk apparat och den méaste sopsorteras enligt
det europeiska direktivet for uttjanta el- och elektronikapparater.
Ytterligare sékerhets- och extra anvisningar pa: www.laserliner.com/info
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Kullanim kilavuzunu ve ekte bulunan ,,Garanti Bilgileri ve Diger Aciklamalar* defterini liitfen
= tam olarak okuyunuz. Iginde yer alan talimatlari dikkate aliniz. Bu belgeleri 6zenle saklayiniz.

Otomatik, 5 noktali, manyetik absorbeli sarkag sistemli lazer

— Tdm 5 lazer birbirlerine dik aglyla konumlandiriimistir. Bu sayede neredeyse tim dogrultulama
islerinin yapilmasi mumkunddr.

— Ayrica cihaz gevrilerek yatay duizeyde nivelman yapilabilir, iki cekil lazeri sayesinde
isaretlerin yerden tavana aktarilmasi konforlu bir sekilde mimkaindur.

— Cihaz tolerans siniri disinda oldugunda optik uyari.

— Manyetik konsol sayesinde cihazi tniversal sekilde kullanilabilir - yapi ve foto statifleri
Uzerinde, hargsiz duvarlarda, ¢elik yapilarda vb.

— Otomatik duzecleme araligi 3°, Hassasiyet 2 mm / 10 m

Genel guvenlik bilgileri

Lazer isini!
Dogrudan isina
bakmayiniz!
Lazer sinif 2
<1mw - 635 nm
EN 608251:2007-10

Dikkat: Dogrudan isina bakmayiniz! Lazer cihazi, cocuklarin eline ulasmamalidir! Cihazi gereksiz yere
insanlarin Gstuine dogrultmayiniz. Bu cihaz yiiksek Kkaliteli lazer i1sinli bir él¢tim cihazi olup, belirtilen
toleranslar dahilinde %100 olarak fabrikada ayarlanir. Uriin sorumlulugu sebebiyle su hususlarda
dikkatinizi gekmek isteriz: Uriintin kalibrasyonunu her kullanimdan énce, nakil ve uzun muhafazadan
sonra kontrol ediniz. Ayrica kesin bir kalibrasyonun tam olarak sadece uzman bir attlyede yapilabildigini
dikkat cekeriz. Tarafinizdan yapilacak olan bir kalibrasyon sadece bir yaklasim olabilir ve kalibras-
yonunuzun kesinligi dogrudan gosterdiginiz 6zene baglidir.

Bu uriin 6zenle kullaniimasi gereken hassas bir geregtir. Darbe veya sarsintilardan koruyunuz.
I Daima cantasinda nakil veya muhafaza ediniz! Tum lazerleri kapatiniz! Temizlik i¢in lttfen
® yumusak bir bezle cam silme deterjani kullaniniz.

Ozel Uriin Nitelikleri

LEVEL Manyetik absorbeli sarkag sistemi sayesinde cihazin otomatik diizeglenmesi.
Cihaz ana pozisyona getirilip otomatik olarak dizeglenir.

\\ﬁ“lock Transport LOCK: Cihaz tasima esnasinda bir sarka¢ emniyeti ile korunur.
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Pillerin takilmasi

Pil yuvasini (3) aciniz ve pilleri gosterilen sekillere uygun bir sekilde
yerlestiriniz. Bu arada kutuplarin dogru olmasina dikkat ediniz.

1 Lazer ¢ikis cami

2 Mahfaza yapistiricisi

3 Pil yuvasi kapagi

4 1/4™ dis, foto statifi icin
5

Ac¢ma/Kapama dugmesi
Tasima emniyeti

6 Sarkag sistemi (i¢ tarafta)

7 (X ekseni) lazer ayarlama kapagi
8 (Y ekseni) lazer ayarlama kapagi
9 Miknatislar

10 5/8" dis, yapi statifi i¢in (alt tarafta)
AutoPoint-Laser 5 baglanti vidasi

12 Gomme basl vidaler icin gegis soketleri
(hargsiz yapr)

13 Sabitleme kayislar icin aralik
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Cihazi caligtirma

AutoPoint-Laser 5'i ve manyetik konsolu baglanti vidasi (11) ile birlestirin.
Cihazi kurun ve A¢ma/Kapama digmesini (5) “I” konumuna getirin. Lazer noktalar gorulur.

Kullanim imkanlari (6rnekler igin s. 2'e bakiniz)

A Hizalama C Gekil noktasini aktarma
B Yatay tesviye D Yuksekligi aktarma

I Cihaz cok egri bir sekilde kurulmus ise (3°'nin disinda), lazer yanip soner.
= Cihazin o zaman duz bir zemine konmasi gerekir.

0 @O



AutoPoint-Laser 5

Kalibrasyon kontrolinin hazirlanmasi

Lazerin kalibrasyonunu kontrol edebilirsiniz. Cihazi birbirlerine en az 5 m mesafede bulunan iki duvarin
ortasina kurunuz. Cihazi ¢alistiriniz. En iyi kontrol sonuglarini alabilmek icin, lttfen bir statif (sehpa)
kullaniniz.

1. Duvarda A1l noktasini isaretleyiniz.

2. Cihazi 180 derece ceviriniz ve A2 noktasini isaretleyiniz.
Simdi Al ve A2 noktalari arasinda yatay bir referans cizginiz vardr.

ﬂ L
U Al % D
2. 180° ﬂ
1 T =1
Kalibrasyon kontrolu

3. Cihazi olabildigince duvara yaklastirip A1l noktasinin hizasina kurunuz, cihazi X-ekseninde hizalandiriniz.

4. Cihazi 180 derece ceviriniz, cihazi X-ekseninde hizalandiriniz ve noktayi isaretleyiniz. A ve A
noktalar arasindaki mesafe, X-ekseninin sapmasidir.

5. Y eksenlerinin kontrolu igin 3 ve 4 nolu islemleri tekrarlayin.

3.
A2
A2

A3

\
>
=
% -
= 0K

2mm/10m

9
| I

A2 ve A3 noktalari birbirlerine 2 mm / 10 m’den daha buyuk bir uzaklikta bulunuyorlarsa,
I ayarlama yapilmasi gerekmektedir. Bu durumda yetkili saticinizla ya da UMAREX LASERLINER’in
® mdsteri servisi departmaniyla irtibata geginiz.

Teknik ozellikler (Teknik degisiklikler saklidir 02/2011)

Otomatik dizecleme aralig +3°

Hassasiyet +2mm/10m

Calisma mesafesi (ortam aydinligina baglh) ca. 50 m

Guc beslemesi / Kullanim siresi 3x15VAA/ca.5h

Lazer dalga boyu 635 nm

Lazer sinifi 2, <1mw

Ebatlar (G x Y x D) / Agirlik 65 x 93 x 118 mm / 0,8 kg

Calisma sicakligl / Muhafaza sicakligi 0°C ... +50°C/-10°C ... + 70°C
AB Duzenlemeleri ve Atik Aritma
Bu cihaz, AB dahilindeki serbest mal ticareti i¢in gegerli olan tim c €
gerekli standartlarin istemlerini yerine getirmektedir.
Bu driin elektrikli bir cihaz olup Avrupa Birligi‘nin Atik Elektrik ve Elektronik ﬁ
Esyalar Direktifi uyarinca ayri olarak toplanmali ve bertaraf edilmelidir.

Diger emniyet uyarilar ve ek direktifl er icin: www.laserliner.com/info [r—
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Innovation in Tools

MpocmM Bac NofHOCTLIO MPOYMUTaTb MHCTPYKLMIO MO 3KCMTyaTalun 1 npunaraemyio Gpoluopy
I LVHDOpPMaLMs 0 rapaHTUK 1 LononHUTeNbHble cBefeHus”. CobniofaaTe conepXKallmecs B 3TUX
[OKYMeHTax yKkasaHus. Bce AOKYMeHTbI XpaHUTb B HAOEXHOM MecTe.

ABTOMaTU4YECKUN 5X-TOoYe4YHbIN, Na3ep ¢ MAATHNKOBON CUCTEMON
MarHUTHOro 3aTyXaHUsl — aBTOMaTU4YeCKU HaBOAUTCA (HacTpamBaeTcs)
3a HECKOJIbKO CeKYHp,

— Bce 5 nasepos yctaHoBEHbI NOA, MPAMbIM YITIOM APYT K APYrY.

- HOBOpOTaMVI Kopnyca MO>XHO NpOBOAMNTbL rOPM30HTallIbHOe HMBENPOBaHMe, 2 OTBECHbIX
na3epHbIX Nyda aenatoT BO3SMOXHbIM y,D,O6HbII;I nepeHoC OTMEeTOK C NoJia Ha NOTONOK.

— ONTUYeCcKnn C1rHan, korga A0NYyCTMble 3Ha4eHWs npeBbllleHbl.

- YHMBepcaanaﬂ OCHOBa npm6opa, No3BOJIAET NCMOJIb30BATb €ro — Ha CTPOUTESIbHbIX q)OTOLLITaTl/IBaX,
Kpenutb K CTeHaM, CTalibHbIM KOHCTPYKUMAM W T.M.

— Jnana3soH camoHaBefeHna 3°, To4HOCTb 2 MM / 10 M

O6Laqa TexHUKa 6e3onacHOCTU

JlazepHoe v3ny4eHme!
136eravTe nonagaHws
nyya B rnasa!
Knacc nasepa 2
<1 MBT* 635 HM
EN 60825-1:2007-10

BHUMaHMe: He cMOTPUTe NPAMO Ha Nasep. XpaHwuTe nasep noparblue oT AeTel. HUKOrAa He HanpasnanTe
Na3epHbI yY Ha NIofen. ITO Ka4ecTBEHHbIN N3MepUTeNbHbIA lazepHbln nprbop co 100% 3aBoackon
HACTPOMKON B pamKax AOMYCTVMbIX NOrpeLlHocTelt. Mbl Take LOMXKHbl 0OpaTnTh Balle BHYMaHVe Ha
CreqyioLLiee: perynsipHo NpoBepsiTe Kanvbposky nprbopa nepes NCNonb30BaHVEM, NOCse NepeBo3KN 1
LNITENbHOTO XpaHeHus. Takke He0OX0AMMO OTMETUTb, YTO abconioTHas KanMbpoBka BO3MOXKHa TONbKO
B CrieLnanm3npoBaHHon Mactepckon. CamocTosTenbHas Kanmbposka nvlb NprubnusuTtensHa, 1 ee
TOYHOCTb OYAET 3aBMCETH OT Ballell BHYMATENbHOCTY.

70 U3Lenue ABNSETCS NPELM3NOHHBIM NPUOOPOM, KOTOPbIV TPEOYET OCTOPOXKHOIO OOPALLEHWS.
I 136eraliTe TONYKOB U BCTPAXMBAHNIA. XpaHeHKWe 1 TPaHCMOPTMPOBKa B YeMofaHe! BbikniodanTe Bce
nasepbl! 118 O4NCTKM MCMONb3YIMTE, MOXKaNyncTa, MArkylo TkaHb 1 CPeACTBO AJ1 OYUCTKM CTeKa.

Ocobble XxapaKTepucTuKu usgenus

AUTOMATIC

LEVEL Astomarideckoe HVBENMPOBaHMe NPUBOPa C MOMOLLBIO MAATHUKOBOV CUCTEMbI C MarHUTHBIM
nemndrpoBaHiem. Mprbop NPUBOAUTCH B UCXOAHOE MONOXEHYIE 1 BLIMOHAET aBTOMaTUYECKOe
HUBeNMpoBaHUe.

\\ﬁ“\ock BNTOKMPOBKA st TpaHCNopTMpoBKM: s 3alwmTbl nprubopa Bo BpeMs TPaHCMOPTMPOBKM
MaATHWUK (DUKCMPYETCA B OJHOM MOSIOXKEHNN.



AutoPoint-Laser 5

YcTaHoBKa GaTapenm
OTkpoWTe oTaeneHve ana atapei (3) u ycraHoBuTe Gatapew

C cobriofeHreM NokasaHHoM NonapHOCTU. He nepenyTtante

NoNAPHOCTb.

10

11
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OkHa m3ny4eHus nasepa
Kopnyc
Kpbllwka oTceka 3n.nntaHus

1/4" pe3bba Ans yCTaHOBKM Ha (oToLwTaTMB

Tymbnep Bkn /
BbIKJ1 OioKMpaTopa

MasnTHuKoBas cuctema (BHyTPM)
OTBepcTue Ans perynmposkm (X-ocb)
OTBEpCTUE ANs perynmpoBkn (Z-ocb)
MarHuTbl

5/8" pe3bba Ans YCTaHOBKM Ha CTPOWT.
wratme (yCcraHoBKa CHK3Y)

CoeguHuTENbHBIN BUHT AutoPoint-Laser 5

MoHTaxHble 0TBepCTUs C pe3bboi (ans
CTaHOAPTHBIX LWYpPYnoB)

LUnny, MOHTaxHoro peMH4a

BkrntoyeHune

CoeflMH1Te C NOMOLLbIO coeAnHUTeNbHOro B1HTa (11) AutoPoint-Laser 5 1 MarHUTHYIO OCHOBY.

Bkniounte nprbop (5). MosBUTCH NpoekLms ToHek nasepa.

MpunoXxeHus (npumepsl cm. cTp. 2)

A BbiBepka

B Topu3oHTanbHoe HMBENMpOBaHme

C [lepeHOC TOYKW OTBECA BHM3
D T[lepeHoc To4KM OTBECA BBEPX

I Ecnmn npmbop ciniikom HaknoHéH (bonee yem 3°), nasep byaer Murats.

= Pacnonoxute npvbop Ha Gosiee PoBHOM MOBEPXHOCTY

@D 43
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MoproTtoBka K NpoBepke KanubpoBku

Kannbposky nasepa MOXHO KOHTPONMPOBATh. YCTaHOBUTL NprOOp nocepeamnHe Mexay 2 cTeHaMu,
paccTosHVie Mexzy KOTOPbIMU COCTaBIIseT He MeHee 5 M. BknioumnTtb npnbop. Ans onTrMansHom
NPOBEPKM MCMONb30BaTh LUTATB.

1. HaHnecuTe Ha cTeHe Touky Al.

2. MNoBepHuTe Nprbop Ha 180° 1 HaHecuTe TouKy A2.
Tenepb y BacC eCTb ropn3oHTanbHasa NMMHUA Mexay Todkamum A1 n A2.

U Al %
2. 7 180° ﬂ
Al g A2 U
MpoBepka KanMGpPOBKU .

3. YcTaHoBUTb Nprbop Kak MOXHO Bnnxe K CTeHe Ha BbICOTe OTMeYeHHOM ToHkn A1,
HanpaBuTb Nprbop Ha ocb X.

4. MoBepHyTb Nprbop Ha 180°, HanpaBUTbL NPUOOP Ha OCb X 1 OTMETUTbL TOUKY A3.
Pa3Huua mexay Todkamu A2 1 A3 ABNAeTCH OTKNOHeHVEM ocn X.

5. MosTopwTb Warn 3 1 4 ang nposepkn ocn Y.

3.
2\ X
Al ﬁ 9 A2
L £ A2
2
- 4. E A3
180° ~
180 5 ]

|| A2 L
% A ‘

[ | -

HoBas locTrpoBka TpebyeTtcs, ecniv Ha ocn X mnm Y Touk A2 1 A3 pacrofioXKeHbl Ha PaccTosHUM

I Oonee 2 MM Ha kaxable 10 M apyr oT gpyra. B 3ToM cny4ae Bam HeobXoAmMMOo CBA3ATLCS C
"  aBTOPM30BaHHbIM AMNepom mnm cepBUcHbIM otaenom UMAREX-LASERLINER.

TexHn4YecKkue AaHHbIE (CoxpaHseTcs NpaBo Ha TEXHUYECKVE M3MEHEHUS 02/2011)

CaMoHVBeNnpoBaHme +3°

To4HOCTb *2mMm/10M

Paboyunin aranasoH (B 3aBMCMMOCTM OT OCBELLEHWS KOMHaTbI) | oK. 50 M

SneMeHTbl MTaHUs /CPOK CITyXKObI 3x1,5VAA /oK. 54acos
JnvHa BOSHbI nasepa 635 HM

Jlazep Knacc 2, < 1 mMB

Pa3mepbi (LU x B x I') / Bec 65x93x 118 mm /0,8 kr
Pabouas Temnepatypa / Temnepatypa xpaHeHus 0°C..+50°C/-10°C..+ 70°C

Mpasuna n HopmMbl EC 1 yTunusauusa
Mprbop BLINMONHSET BCe HEOOXOANMbIE HOPMbI, PErflaMeHTHpYIoLLe
cBo6OAHbIN TOBapoobopoT Ha TeppuTopun EC.

[laHHoe v3zenve npencTasnseT cobor anekTpuyecknin Nprubop, Noanexalim caade B
LeHTpbl cOopa OTXOAO0B U YyTUIN3aUMK B pa30bpaHHOM BUZe B COOTBETCTBUM C €BPOMENCKOM
LMPEKTUBON O BbIBLUMX B yNOTPeONeHNIM 3NeKTPUYECKMX U 3NeKTPOHHbIX Nprbopax.

]

[pyrvie npasuna TexHKK 6e30MacHOCTM 1 JONONHUTENbHbIE UHCTPYKLMM CM. MO agpecy:
www.laserliner.com/info

4 RD



AutoPoint-Laser 5

I [MOBHICTIO Mpo4MTaNTE Lo IHCTPYKLiO 3 eKcryaTaLlii Ta OpoLuypy «lapaHTis 11 AOAaTKOBI BKa3iBKMY,
= O A0fAETbCs. [JOTPUMYIMTECh HACTAHOB, LLO B HUX ICTATLCS. 30epiralTe L AOKYMEHTM akypaTHO.

ABTOMaTU4YHUN 5-TOYKOBUN nasep 3 MassTHUKOBOIO CUCTEMOIO
MarHiTHOro 3aracaHHs
— Bci 5 nasepis yctaHoBneHi nig kytom 90° 0AMH 40 OAHOIO, | OXOMIIOTL MPAKTUYHO BCi pOBOYi HANPAMKM.

— MOXMBO TaKoX, NOBEPTaOYM KOPMYC, 3AIMCHUTU FOPU3OHTalbHE HIBENIOBAHHS | NEPeHeCT BIAMITKM 3
nignory Ha cTenio.

— ONTUYHWIA CUTHAN, Y BUNAAKY NepeBilieHHs NpunycTUMMX 3HaYeHb.

— 3aBAAKM TOMY LLLO OCHOBa Npunagy MarHiTHa, Moro MOXxHa BUKOPWUCTOBYBATW CKpPI3b —
Ha OyaiBenbHUX | hoTolWTaTMBAaX, CTiHAX, CTaNeBUX KOHCTPYKLISX, i T.iH.

— [iana3oH caMoHaBefieHHs 3°, To4HICTb 2 MM / 10 M

3aranbHi BKa3iBKU no 6esnewi

J1azepHoe nzny4eHue!
36erariTe nonagaHuis
nyda B rnasal
Knacc nasepa 2
<1MB-635HM
EN 60825-1:2007-10

YBara: He OuBITbCA NPAMO Ha NasepHU NPoMiHb! J1azep He NOBMHEH NOTPanAATV B pyku Aiten! He
HanpaBnsT Npunag Ha nioael 6e3 HeoOXigHOCTI. Mpunag, € AKICHUM BUMIPIOBaNbHUM Na3epHUM
npunagom i Ha 100% HanalwToBYETLCA Ha 3aBOfI Ha BKa3aHy TOYHICTb. LLLo cTocyeTbes rapaHTii Ha
MPOLYKT, XO4eMO BKa3aTu Ha HacTynHe: Cnif, perynspHo nepesipaT kanibpysaHHs npunamy nepes
MOro BMKOPUCTaHHAM, MICNs TPaHCMOPTYBaHHs Ta TpyBanoro 36epiraHHs. Kpim Toro, M Bkasyemo

Ha Te, Lo abconioTHe KanidpyBaHHSA MOXNMBE N1LLE B CeLlianizoBaHivi MancTepHi. Balue kaniopyBaHHs
Moxe OyTI nviile NpUOIU3HUM, | TOHYHICTb KanibpyBaHHS 3aNeX1Tb Bif, CTapaHHOCTI.

Llen BMpiO € Npeumr3iiH1M iHCTPYMEHTOM, 3 KM MOTPIOHO NoBoaUTMCS 0bepexHo. Obepiratu
10ro Bif, yOapiB i CTpyciB. 36epiraHHs Ta TpAHCMOPTYBaHHA y Kenci! BuMkHyTY yci nasepu! [ns
YULLEHHSs! BUKOPUCTOBYBATW M'sIKYy CEPBETKY i 3aCi0 ANs YMLLEeHHSs ckIla.

OcobnuBocTi BUpOOY

AUTOMATIC
LEVEL AstomatiHe BUpiBHIOBaHHA NPKNajly 3a JONOMOr0I0 MasTHUKOBOI CUCTEMY 3 MarHITHVM
AeMnaipyBaHHaM. MNpunag nepeBoAnTbCA B MOYATKOBUM CTaH i CAMOCTIIHO BUPIBHIOETHCA.

) . )
\\ﬁ‘ lock  TpaHcnopTHe cTonopiHHs: Mig Yac TPAHCMOPTYBAHHA NPUAL 3aXMULLAETHCS LLAXOM
CTOMOPIHHS MasTHUKOBOI CUCTEMMU.

@ a5
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Innovation in Tools

YcTaHOBneHHs baTapenok

Binkputu Biacik ans 6atapenok (3) i Bknactn 6atapenku 3rigHo 3

no3HaykamMu. 3BaxaTu Npu LbOMY Ha NpaBUIbHY I'IOJ'IHpHiCTb.

13 121 4
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BikHa BMNpOMIHIOBaHHS nasepa
Kopnyc
KpuLika BiAciky en. XuBneHHs

1/4" pizbba ans ycraHoBKM
Ha doTowTaTe

5 MNMepemukay BKA./BUKI.
Onokipatopa

MasiTHVKOBa c1cTema (BcepemHi)
OtBip Ans perynioBaHHs (X-Bicb)
OTBip ans perynioBaHHs (Y-Bicb)
Marritn

5/8" pi3abba Ans ycraHoBKM Ha OyaiBenbHUn
WwTaTVB (YCTaHOBKa 3HWM3Y)

3'eHyBanbHUN rBUHT AutoPoint-Laser 5

MOHTaXHi 0TBOPU 3 Pi3bOIEHHAM
(ons craHpapTHUX Wypynis)

LLIniu pemeHs KpinneHHs nuu,
MOHTaXHOTO PeMHS

BBiMKHEHHS

3a fornomoroto 3'eaHyBanbHoro revHTa (11) 3'egHante AutoPoint-Laser 5 i MarHiTHy ocHoBy.

BBiMKHITb mpunag (5). 3'9BUTbCS MPOEKList TOYOK flasepa.

AopaTtKm (npviknagy aus. c. 2)
A Busipka
B [opu3soHTanbHe HiBenioBaHHs

C [lepeHOC TOYKM BUCKA BHU3
D MepeHoc To4ky Brcka Bropy

I AKLLO Mpriaf 3aHaATo HaxuneHun (Binblue Hix 3°), nasep Oyae Murat.

= Po3Tawynte npunan Ha GinbL PiBHIN MOBEPXHI.
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AutoPoint-Laser 5

MNiprotoBka nepeBipkn KanidopyBaHHSA

KanibpyBaHHs nasepa MoxHa nepeBipaTv. YCTaHOBITb NpUag, Yy LeHTpi Mix 2 CTiHamu, WO BigaaneHi ogHa
BifL OAHOI LLIOHAaMMEHLL Ha 5 M. YBIMKHITb npunag. [1ns onTManbHOI NepeBipKy BUKOPWUCTOBYITE LITATUB.

1. MomiTtbTe Kpanky AT Ha CTiHi.

2. MoBepHiTb Npunag Ha 180° i nomiTsTe kpanky A2.
Tenep Mix Kpankamun A1 i A2 BCTaHOB/IEHE FOPU3OHTaNbHE BiAHOLEHHS.

ﬂ 1
U Al %\
2. - 180° ﬂ
n g [
MNepeBipka KaniopyBaHHSA

3. BCTaHOBWTI Npunaf skHanbvxye 4o CTiHW Ha BUCOTI Bifl3HaveHoi Toukn A1, HanpaBuTV Npunag Ha Bicb X.

4. MoBepHyTX Npunag Ha 180°, HanpaBUTX Npunag Ha Bicb X i NOMITUTK Touky A3.
PisHuLA Mix Todkamu A2 i A3 € BigxuneHHam oci X.

5. MoBTOpITb KPOKM 3 Ta 4 Ans nepesipku Bici Y.

3.
a X
Al © A2
L £ A2
S
M 4 y1s0° E e
7> o M

Azu

)
[ -

I HoBe kanidpyBaHHs NOTPiOHO, AKLLO Ha oci X abo Y Toukmn A2 i A3 po3TallioBaHi Ha BifcTaHi BinbLL Hix
= 2 MMHa 10 M ofHa Bif 0AHOI. 3BEPHITLCA A0 KpamHUL Ym B cepsicHMI Binain UMAREX-LASERLINER.

TexHi4Hi BaHi (36epiracTbca NpaBo Ha TexHiuHi 3MiHM 02/2011)

[liana3oH caMOHaBeOeHHs +3°

TouHiCTb +2mvMm/10M

Pabouni gianasoH (3anexHo Bifg, OCBITNEHHS KiMHaTK) oK. 50 m

EnemeHTI XVBNeHHs /CTPOK Cnyxoum 3x1,5VAA /oK. 5 rog.
[loBXwnHa XxBWUNi Nasepa 635 HM

Knacc nasepa 2,<1wmMB

fabaputHi posmipu (LI x B x ') / Maca 65x93x 118 mm /0,8 kr
Poboya Temnepatypa / Temnepatypa 36epiraHHs 0°C..+50°C/-10°C..+ 70°C

HopmaTtuBHi BUMmoru €C n ytunisauis

Llen npucTpin 3a80BONBHSE BCIM HEOOXIAHMM HOPMaMm
OO0 BiflbHOTO 00iry ToBapis B Mexax €C.

3riiHO 3 EBPONENCHKOIO ANPEKTUBOIO LLIOAO ENEKTPULHMX

i eNeKTPOHHWX NPUNaAIB, LLO BIACIYXWUM CBI TEPMIH, Len
BMPIO sk enekTponpwvnag, nignsrae 36opy 1 ytunisavi
OKpeMmo Bif, iHLLMX BIAXOAIB.

[leTanbHi BKa3iBky oo Ge3nekn 1 1oaaTkosa iHdhopmMaLLis —
Ha canti: www.laserliner.com/info
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I Kompletné si prectéte navod k obsluze a prilozeny sesit ,,Pokyny pro zaruku a dodatecné
= pokyny“. Postupujte podle zde uvedenych instrukci. Tyto podklady dobre uschovejte.

Automaticky 5-bodovy laser s magneticky tlumenym vykyvnym systémem
— V8ech 5 laser( je navzajem pravouhle nastaveno. Tim se umozni prakticky vSechny zamérovaci prace.

— Navic se otacenim krytu mize provadét horizontalni nivelace, oba lasery umoznuji pohodiné
prenaseni znacek ze zemé na strop.

— Optické upozornéni, kdyzZ je pfistroj mimo toleranci.

— Pouzitim magnetické konzoly je pfistroj univerzalné pouzitelny - na stavebnich a fotografickych
stativech, na sténach se suchym zdénim, ocelovych konstrukcich atd.

— Rozsah samocinné nivelace 3°, Pfesnost 2 mm / 10 m

VSeobecné bezpenostni pokyny

LASEROVE ZARENI
NEDIVEJTE SE DO
PAPRSKU!
LASER TRIDY 2
<1 MW - 635 NM
EN 60825-1:2007-10

Pozor: Nedivejte se pfimo do paprsku! Laser se nesmi dostat do rukou détem! Nesmérujte zafizeni
zbyte¢né na osoby. Pristroj je kvalitni laserové mérici zafizeni a v zavodé vyrobce je 100% sefizen

s uvedenou toleranci. Z ddvodl zaruky na vyrobek bychom Vas chtéli upozornit na nasledujici:
Pred pouzitim, po prepravé a po dlouhém skladovani pravidelné kontrolujte kalibraci. Kromé toho
upozorfiujeme, Ze absolutni kalibrace je mozna pouze ve specializované dilné. Vami provedena
kalibrace je pouze priblizna a presnost kalibrace zavisi na peclivosti.

Vyrobek je presnym pristrojem, se kterym je treba zachazet peclivé. Vyvarujte se narazim a
| otfestim. Uskladnéni a preprava v kufru! VSechny lasery vypnuté! Pro cisténi pouzivejte mékky
® hadr a prostredek na cisténi oken.

Zvlastni vlastnosti produktu

LEVEL Automatické usmérnéni pristroje diky magneticky tlumenému kyvnému systému,
Pristroj se uvede do z&kladni polohy a sdm se usmérni.

\\ﬁ“lock Transport LOCK: Béhem prepravy je pfistroj chranén kyvnou aretaci.



AutoPoint-Laser 5

VlozZeni baterii

Otevrete prihradku na baterie (3) a podle instalacnich symbol
vloZte baterie. Dbejte pfitom na spravnou polaritu.

Okno pro vystup laserového paprsku
Pogumovani krytu

Kryt prihradky na baterie

1/4” zavit pro fotograficky stativ

Spinac¢ ZAP/VYP
Transportni pojistka

Kyvadlovy systém ( uvnitr)
Kryt nastaveni laseru (osa X)
Kryt nastaveni laseru (osa Y)
Magnety

a b W NP

© 0 N O

10 5/8" zavit pro stavebni stativ
9 10 11 (spodni strana)

11 Spojovaci Sroub AutoPoint-Laser 5

12 Prlchozi pouzdra pro zapusténé Srouby
(technologie suchého zdéni)

13 Stérbina pro upevriovaci femen

13 121 4

Zapnuti pFistroje

AutoPoint-Laser 5 a magnetickou konzolu spojte pomoci spojovaciho Sroubu (11).
Pristroj dejte na misto a vypinac (5) prepnéte do polohy “I”’. Objevi se laserové body.

Moznosti pouZiti (priklady viz s. 2)

A Zaméreni C Prenos pajeciho bodu
B Horizontalni nivelace D Prenos vysky

I Pokud byl pfistroj postaveny prilis na Sikmo (se sklonem vice nez 3°), laser blika.
= Pristroj potom umistéte na rovnéjsi plochu.



Laserliner®

Innovation in Tools

Pfiprava kontroly kalibrace

Kalibraci si mUZzete zkontrolovat. Umistéte pfristroj doprostied mezi 2 stény, které jsou od sebe vzdalené
alespori 5 m. Zapnéte pristroj, k tomu uvolnéte transportni pojistku. Pro optimalni ovéreni pouZzijte stativ.

1. Oznacte si na sténé bod Al.
2. Otocte pristroj o 180° a vyznacte si bod A2. Mezi body A1 a A2 mate nyni horizontalni referenci.

ﬂ 1.
U AL % D
2. > 180°~ ﬂ
H AL % A2 U
Kontrola kalibrace

3. Postavte pristroj co mozna nejblize ke sténé na vysku vyznaceného bodu A1, vycentrujte pristroj v ose X.

4. Otocte pristroj o 180°, vycentrujte pfistroj v ose X a vyznacte bod A3. Rozdil mezi body A2 a A3 je
odchylkou osy X.

5. Pro kontrolu osy Y opakujte krok 3 a 4.

3.
A2
A2

A3

.
— . A2 l_

)
[ |-
Pokud jsou body A2 a A3 od sebe vzdaleny vice nez 2 mm / 10 m, je nutné provést

I kalibraci. Spojte se s Vasim specializovanym prodejcem nebo vyuzijte servisniho oddéleni
® spolecnosti UMAREX-LASERLINER.
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Technické parametry (Technické zmény vyhrazeny 02/2011)

Rozsah samocinné nivelace +3°

Presnost +2mm/10 m

Pracovni dosah (zavisi na jasu v prostoru) ca. 50 m

Napéjeni / provozni doba 3x15VAA/ca.5h

ViInovéa délka laseru 635 nm

Laser tridy 2, <1mw

Rozméry (S x V x H) / Hmotnost 65 x 93 x 118 mm / 0,8 kg
Pracovni teplota / Teplota skladovani 0°C ... +50°C/-10°C ... + 70°C

Ustanoveni EU a likvidace
Pristroj splnfuje viechny potfebné normy pro volna pohyb zbozi v ramci EU.
Tento vyrobek je elektricky pristroj a musi byt ddélené vytfidén a zlikvidovan

podle evropské smérnice pro pouzité elektrické a elektronické pfistroje. E\/
|

Dalsi bezpecnostni a dodatkové pokyny najdete na: www.laserliner.com/info



AutoPoint-Laser 5

I Lugege kasutusjuhend ja kaasasolev brosuir ,,Garantii- ja lisajuhised* taielikult labi.
= Jargige neis sisalduvaid juhiseid. Hoidke neid dokumente hésti.

Magnetamortisaatoriga pendlislisteemiga automaatne 5-punktilaser

— Koik 5 laserit on uksteise suhtes téisnurkseks seadistatud. See v6imaldab teostada peaaegu
koiki valjajoondustoid.

— Korpust poodrates saab horisontaalselt nivelleerida ning mélemad loodimislaserid vdimaldavad
mugavalt margistusi pérandalt lakke ule kanda.

— Optiline juhis, kui seade on véljaspool tolerantsi.

— Magnetkonsooli abil saab seadet universaalselt kasutada — ehitus- ja fotostatiividel, karkassseintel,
teraskonstruktsioonidel jne.

— Iseloodimisvahemik 3°, Tapsus 2 mm / 10 m

Uldised ohutusjuhtndorid

LASERIKIIRGUS -
MITTE VAADATA
LASERIKIIRT!
LASERIKLASS 2
<1mW . 635 nm
EN 60825-1:2007-10

Tahelepanu! Arge vaadake kiirt! Laserit hoida lastele kattesaamatus kohas! Seadet ei tohi sihtida
inimeste suunas. Seade on kvaliteetne lasermd&teseade ning on tehases sajaprotsendiliselt seadistatud
siin nimetatud tolerantsile. Tootevastutusega seotud p&hjustel juhime téhelepanu jargmistele asjaoludele:
kontrollige kalibreerimist korraparaselt enne kasutamist, parast transportimist ja pikka aega kasutamata
seismist. Lisaks juhime tahelepanu sellele, et téielikku kalibreerimist on vdimalik l&bi viia Uksnes téokojas.
Kui viite kalibreerimise ise labi, on see vaid ligikaudne ning kalibreerimise tapsus oleneb Teie hoolikusest.

Toote puhul on tegemist tapsusinstrumendiga, millega tuleb hoolikalt imber kéia. Valtige
I |166ke ja raputusi. Ladustamine ja transportimine kohvris! Kdik laserid véalja! Kasutage
® puhastamiseks pehmet lappi ja klaasipuhastusvahendit.

Toote eriomadused

AUTOMATIC
LEVEL Seadme automaatne véljajoondus magnetamortisaatoriga pendelsiisteemiga. Seade viiakse
pdhiasendisse ja joondub iseseisvalt valja.

\\ﬂ“lock Transpordilukk (LOCK): Seadet kaitstakse transportimisel pendlilukustiga.



Laserliner®

Innovation in Tools

Patareide sisestamine

Avage patareilaegas (3) ja sisestage patareid vastavalt
installatsioonisimbolitele. Jalgige seejuures diget polaarsust.

1 Laseri valjumisaken

2 Korpuse kummikate

3 Akulaeka kate

4 1/4” keere fotostatiivile
5

Sisse-/ valjaluliti
Transpordikindlustus

6 Pendelstisteem (seesasetsev)

7 Laseri hadlestussusteemi kate (X-telg)
8 Laseri hadlestussusteemi kate (Y-telg)
9 Magnetid

10 5/8” keere ehitusstatiivile (alakiilg)
AutoPoint-Laser 5 Ghenduskruvi

12 Lé&biviigupuksid stivispeakruvidele
(karkassehitis)

13 Loéhik kinnitusrihmale

13 121 4

Seadme sisselilitamine

Uhendage AutoPoint-Laser 5 ja magnetkonsool iihenduskruviga (11). Pange seade (les
ja seadke Sisse-/ valjaluliti (5) asendisse “I””. limuvad laseripunktid.

Rakendusvdimalused (vt naiteid Ik 2)

A Véljajoondamine C Loodimispunkti tilekandmine
B Horisontaalne nivelleerimine D Kargus ulekandmine

I Kui seade pandi ules kaldu (valjaspool 3°), siis hakkab laser vilkuma.
= Siis seadke seade Ules tasasele aluspinnale.

52 (ED)



AutoPoint-Laser 5

Kalibreerimise kontrollimiseks valmistumine

Teil on vBimalik laseri kalibreerimist kontrollida. Asetage laser kahe, teineteisest vahemalt 5 m
kaugusel asuva seina vahele keskele. Lulitage seade sisse: selleks vabastage transpordipolt.
Optimaalseks kontrollimiseks kasutage statiivi.

1. Mérgistage punkt Al seinal.

2. Podrake seadet 180° vdrra ja margistage punkt A2.
Punktide Al ja A2 vahel on niitid horisontaalne lahtevaartus.

ﬂ 1.
U AL % D
2, 7 180° ﬂ
H Al %’ A2 u
Kalibreerimise kontrollimine

3. Asetage seade seinale vdimalikult l&hedale punkti A1 margistatud kdrgusele, suunake seade X-teljele.

4. Poorake seadet 180°, suunake seade X-teljele ka markeerige punkt A3. Erinevus A2 ja A3 vahel on
X-telje kdrvalekalle.

5. Korrake Y- telje tlekontrollimiseks 3. ja 4.

3.
A2
A2

A3
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2mm/10m
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Kui vahe punktide A2 ja A3 vahel on suurem kui 2 mm / 10 m, on vaja viia labi kalibreerimine.
I Votke Uhendust oma edasimuijaga voi poorduge ettevotte UMAREX-LASERLINER
® klienditeenindusosakonna poole.

Tehnilised andmed (Jdtame endale diguse tehnilisteks muudatusteks 02/2011)

Iseloodimisvahemik +3°

Tapsus +2mm/10m

Tooraadius (s6ltub ruumi valgustatusest) ca. 50 m

Voolutoide / todkestus 3x1,5VAA/ca.5h

Laseri lainepikkus 635 nm

Laseriklass 2,<1mwW

Mo6tmed (L x K x S) / Kaal 65 x 93 x 118 mm / 0,8 kg
Tootemperatuur / Ladustamistemperatuur 0°C ... +50°C/-10°C ... + 70°C

ELi nduded ja utiliseerimine
Seade tédidab kdik ndutavad normid vabaks kaubavahetuseks EL-i piires.

Kéesolev toode on elektriseade ja tuleb vastavalt Euroopa direktiivile . ,
|

elektri- ja elektroonikaseadmete jaatmete kohta eraldi koguda ning kdrvaldada.
Edasised ohutus- ja lisajuhised aadressil: wwwy.laserliner.com/info

@ s3



Laserliner®

Innovation in Tools

I Lddzam pilniba iepazities ar LietoSanas instrukciju un pievienoto materialu ,,Garantija un
= papildu norades*. Levérot tajas ietvertos noradijumus. Saglabat instrukciju un norades.

Automatiska 5 punktu lazerierice ar magnétiski slapéjamu svértenu sistemu

— Visi 5 lazera stari viens pret otru ir noreguléti taisna lenki. Tadéjadi ir iespéjami turpat visi
limenoSanas darbi.

— Pagriezot korpusu, limeno$ana iespéjama horizontali, abi vertikalie lazera stari Jauj veikt
értu atzimju izdariSanu uz gridas un griestiem.

— Optiska norade ja ierice ir arpus pielaides.

— Ar magnétisko vadibas pulti ierice ir universali izmantojama — ar celtniecibas un foto stativiem,
pie sausas celtniecibas sienam, térauda konstrukcijam utt.

— 3° padniveléjosa zona, precizitate 2 mm / 10 m

Visparigi droSibas noradijumi

LAZERSTAROJUMS!
NESKATITIES TIESI
STARA!

2. LAZERA KLASE
<1mW . 635 nm
EN 60825-1:2007-10

Uzmanibu: Neskatieties tiesi stara! Lazers nedrikst nok|Gt bérnu rokas! Nevérsiet ierici nevajadzigi
pret cilvékiem. Lerice ir kvalitativa lazera érierice un to rdpnica noregulé 100%-igi noraditas pielaides
robezas. Lai saglabatu produkta garantiju, vélamies noradit uz sekojo$o: Regulari pirms lietosanas,
péc transportésanas un ilgakas uzglabasanas parbaudiet kalibréjumu. Bez tam més noradam uz to, ka
absolUta kalibréSana iespéjama tikai speciala darbnica. Jasu veikta kalibréSana ir tikai pietuvinasanas
absolUtajai un kalibrésanas precizitate atkariga no rdpibas.

Produkts ir augstas precizitates instruments, ar kuru jarikojas 1pasi rapigi. Vairieties no
I gradieniem un satricinajumiem. Uzglabajiet un parnesajiet koferi! Visi lazeri izslégti!
® TiriSanai izmantojiet mikstu dranu un stikla tirisanas lidzekli.

SevisSkas razojuma TpaSibas
AUTOMATIC

LEVEL Lerices automatisku [imenosanu veic magneétisko svarstu sistéma. lerici novieto
pamatpozicija, un ta nolimenojas pati.

\\ﬁ“lock Transport LOCK: Parvadasanas laika ierices droSibu garanté svarstu fiksacija.



AutoPoint-Laser 5

Bateriju ielikSana

Atveriet bateriju nodalijumu (3) un ievietojiet baterijas atbilstosi
noraditajiem simboliem. levérojiet pareizu polaritati.

13

11

Lazera izejas lodzing

Korpusa gumijota dala
Akumulatora nodalijuma parsegs
1/4” vitne fotostativam

leslégSanas/izsleégsanas slédzis
Transportésanas drosinatajs

Svértenu sistéma (iebuvéta)

Lazera reguléSanas parsegs (X ass)

Lazera reguléSanas parsegs (Y ass)

Magnéti

5/8” vitne celtniecibas stativam (apaksdala)
Auto Point-Laser 5 savienojo$a skrtve

Caurejosas bukses gremdskravem
(sausa celtnieciba)

Sprauga stiprinajuma siksnai

lerices ieslégsana

Savienojiet AutoPoint-Laser 5 un magnétisko vadibas pulti ar savienojuma skravi (11).
Uzstadiet ierici un novietojiet slédzi (5) pozicija “I””. Paradas lazera punkti.

PielietoSanas iespéjas (pieméru skatiet 2. Ipp.)

A lestatiSana
B Horizontala imeno3ana

C Vertikala punkta parcelS8ana
D Augstuma parcelSana

I Ja ierice ierice ir novietota parak slipi (@rpus 3°), tad lazeris mirgo.

= Tada gadijuma novietojiet ierici uz lidzenas virsmas.



Laserliner®

Innovation in Tools

SagatavosSanas kalibréjuma parbaudei

JUs varat parbaudit lazera kalibréjumu. Novietojiet ierici pa vidu starp 2 sienam, kuras viena no otras ir
vismaz 5 m attaluma. leslédziet ierici, Sim noltkam atbrivojot transporta droSinataju. Lai parbaude batu
optimala, l1Gdzu, izmantojiet stativu.

1. Atzimégjiet uz sienas punktu Al.

2. Pagrieziet ierici par 180° un atziméjiet punktu A2.
Tagad starp A1 un A2 ir horizontala atsauces Iinija.

ﬂ L
U Al % D
2. 180° ﬂ
1 T =1
Kalibrejuma parbaude

3. lerici novieto maksimali tuvu sienai, atziméta punkta Al augstuma, ierici noorienté uz X asi.

4. Pagriez ierici pa 180°, noorienté ierici uz X asi un atzimé punktu A3. Diference starp
A2 un A3 ir X ass novirze.

5. 3. un 4. darbibu atkarto, lai parbauditu Y-asi.

3.
A2
A2

A3
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I Ja A2 un A3 viens no otra atrodas talak par 2 mm / 10 m, ir nepiecieSama kalibréSana.
= Sazinieties ar JUsu specializéto tirgotaju vai griezieties UMAREX-LASERLINER servisa nodala.

Tehniskie dati (lespéjamas tehniskas izmainas 02/2011)

Padniveléjosa zona +3°

Precizitate +2mm/10 m

Darbibas radiuss (atkariba no telpas gaiSuma) ca. 50 m

Stravas padeve / darbibas laiks 3x1,5VAA/ca.5h

Lazera vilnu garums 635 nm

Lazera Klase 2, <1 mW

Meérijumi (p x a x d) / Svars 65 x 93 x 118 mm / 0,8 kg

Darba temperattra / Glabasanas temperattra 0°C ... +50°C/-10°C ... + 70°C
ES-noteikumi un utilizacija
Lerice atbilst attiecigajiem normativiem par brivu precu apriti ES. c €
Konkrétais razojums ir elektroiekarta. Ta utilizejama atbilstigi ES
Direktivai par elektrisko un elektronisko iekartu atkritumiem.
Vairak droSibas un citas norades skatit: wwwv.laserliner.com/info ﬁ

|
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AutoPoint-Laser 5

I Perskaitykite visa pateikiama dokumenta ,,Nuorodos dél garantijos ir papildoma informacija“.
= Laikykités cia esanciy instrukcijos nuostaty. Ripestingai saugokite Siuos dokumentus.

Automatinis 5 taSky lazeris su magnetais slopinama Svytavimo sistema

— Visi 5 lazeriai vienas kito atzvilgiu nustatyti statmenai. Tai suteikia galimybe atlikti beveik visus
iSlyginimo darbus.

— Pasukant korpusa, galima niveliuoti horizontalioje plokStumoje, o abu vertikalGs lazeriai
suteikia galimybe patogiai perkelti Zymes nuo pagrindo ant luby.

— Optinis jspejimas kai prietaisas virSija paklaida.
— Su magnetine konsole prietaisas yra naudojamas universaliai — su statybiniais ir fotostovais,
ant karkasiniy sieny su metalo rémais, plieniniy konstrukcijy ir pan.

— Automatinio niveliavimo ribos 3°, Tikslumas 2 mm /10 m

Bendrieji saugos nurodymai

LAZERIO SPINDULYS —
NEZIUREKITE |
LAZERIO SPINDUL!
LAZERIO KLASE 2
<1 MW - 635NM
EN 60825-1:2007-10

Démesio: NeZiurekite tiesiai j lazerio spindulj! Neduokite lazerio vaikams. Be reikalo nenukreipkite
prietaiso j asmenis. Prietaisas yra kokybiskas azerinis matavimo jrenginys ir todél gamykloje yra pilnai
nustatomas nurodytam matavimo tikslumui. Atsizvelgdami j gamintojo atsakomybe uz gaminius, norime
atkreipti JGsy démes;j j Siuos aspektus: Prie§ naudodami prietaisa, reguliariai tikrinkite jo kalibravima, ypac
po transportavimo ir ilgesnio sandéliavimo. Taip pat pabréziame, kad absoliutus kalibravimas gali bdti
atliktas tik specializuotose dirbtuvése. Jusy atliekamas kalibravimas yra tik priartéjimas, o pasiekiamas
tikslumas priklauso nuo to, kaip rdpestingai atliekamas kalibravimas.

Sis gaminys yra itin tikslus instrumentas, su kuriuo reikia elgtis labai atsargiai. Venkite smagiy
ir prietaiso sukretimuy. Prietaisa laikykite ir transportuokite lagaminelyje! Visada isjunkite visus
lazerius! Prietaisa valykite minkStu skuduréliu ir stikly valikliu.

Ypatingos produkto savybés

LEVEL Magnetiniu principu $vytavima slopinanti sistema jgalina automatiskai islyginti
prietaiso padét]. Prietaisas padedamas j iSeitine pozicija ir jis pats pasirenka tinkama padét;.

\\ﬁMOCk UZrakinimas gabenant: Svytuoklés blokavimas apsaugo gabenama prietaisa.



Laserliner®

Innovation in Tools

Baterijy jdéjimas
Atidarykite baterijy détuve (3) ir jdékite baterijas, atsizvelgdami
irengimo simbolius. Laikykites tinkamo poliskumo.

1 Lazerio spindulio langelis

2 Korpuso guma

3 Baterijy détuvés dangtis

4 1/4” sriegis fotostovui

5 Jjungiklis / iSjungiklis
Transportavimo apsauga
Svytavimo sistema (viduje)

Lazerio nustatymo bloko dangtelis (Y a3is)

6
7 Lazerio nustatymo bloko dangtelis (X aSis)
8
9 Magnetai

10 5/8* sriegis statybiniam stovui (apacioje)
11 Jungiamasis varztas ,,AutoPoint-Laser 5*

12 |voreés pasléptagalviams varztams
(vidaus konstrukcijose)

13 Anga tvirtinimo dirZeliams

13 121 4

Prietaiso jjungimas

Sujunkite ,,AutoPoint-Laser 5 ir magnetine konsole varztu (11). Pastatykite
prietaisa ir nustatykite jjungiklj / iSjungiklj (5) ties ,,I*“. Pasirodo lazerio taskai.

Pritaikymo galimybés (Pavyzdzius 7. 2 psl.)
A Padéties nustatymas C Atskaitos tasko perkélimas
B Horizontalusis niveliavimas D Aukscio perkelimas

I Jeigu prietaisas pastatytas kreivai (virSijant 3° paklaida), lazeris mirksi.
= Tada prietaisa reikia statyti ant lygesnio pagrindo.

58 (D



AutoPoint-Laser 5

Pasirengimas kalibravimo patikrinimui

Jas galite pasitikrinti lazerio kalibravima. Padekite prietaisa patalpos viduryje tarp dviejy sienu, tarp
kuriy yra ne mazesnis kaip 5 m atstumas. Jjunkite prietaisa, atlaisvine transportavimo apsauga.
Siekdami optimalios kontrolés, naudokités lazerio stovu.

1. Pasizymékite ant sienos taska Al.
2. Pasukite prietaisa 180° ir pasizymékite taska A2. Dabar tarp Al ir A2 turite horizontalia atskaita.

ﬂ L
g B
2. - 180° ﬂ
Al % A2 U
Kalibravimo kontrolé
3. Pastatykite prietaisa pazyméto tasko Al aukstyje kuo arciau sienos, nukreipkite prietaisa
X adies kryptimi.
4. Pasukite prietaisa 180°, nukreipkite prietaisa pagal X a3j ir pasizymékite tasSka A3.
Skirtumas tarp A2 ir A3 tasky yra X aSies nukrypimas.
5. Norédami patikrinti Y aSis, pakartokite 3 ir 4 Zingsnius.

3.
A2
A2

A3
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I Jei A2 ir A3 yra nutole vienas nuo kito daugiau kaip 2 mm / 10 m, prietaisa batina kalibruoti.
= Susisiekite su Jus aptarnavusiu pardaveju arba kreipkités ] UMAREX-LASERLINER serviso padalinj.

Techniniai duomenys (Pasiliekame teise daryti techninius pakeitimus 02/2011)

Automatinio niveliavimo ribos +3°

Tikslumas +2mm/10m

Darbinés ribos (priklauso nuo patalpos apsvietimo) | ca. 50 m

Maitinimo $altinis ir eksploatacijos trukme 3x15VAA/ca.5h

Lazerio bangy ilgis 635 nm

Lazerio Klase 2, <1 mW

Matmenys (P x A x G) / Masé 65 x 93 x 118 mm / 0,8 kg
Darbiné temperattra / Sandéliavimo temperatira | 0°C ... +50°C / -10°C ... + 70°C

Garantija, prietaiso prieziura ir utilizavimas
Prietaisas atitinka visus galiojancius standartus, reglamentuojancius laisva
prekiy judeéjima ES.

Sis produktas yra elektros prietaisas ir pagal Europos Sajungos Direktyva
dél elektros ir elektroninés jrangos atlieky, turi bati surenkamas atskirai ir
utilizuojamas aplinka tausojamuoju badu.

Daugiau saugos ir kity papildomy nuorody rasite: www.laserliner.com/info



Laserliner®

Innovation in Tools

I Cititi integral instructiunile de exploatare si caietul nsotitor ,,Indicatii privind garantia si indicatii
= suplimentare*. Urmati indicatiile din cuprins. Pastrati aceste documente cu strictete.

Laser automat Tn 5 puncte cu sistem de pendulare amortizat magnetic

— Toate cele 5 raze laser sunt setate in unghi de 90 de grade unul fata de celalalt. Astfel sunt
inlesnite aproape toate optiunile de aliniere.

— In plus, carcasa poate fi rotita pentru a permite luarea orizontala de nivele, in timp ce cele doua
lasere perpendiculare permit ca marcarea sa fie usor transferata de la podea la tavan.

— Indicator optic Tn cazul in care aparatul se afla in afara tolerantei.

— Cu ajutorul consolei magnetice aparatul se poate utiliza in mod universal - pe stative pentru
constructii, pentru aparate foto, la peretii constructiei uscate, constructii metalice etc.

— Domeniu de nivelare individuala 3°, Exactitate 2 mm /10 m

Indicatii generale de siguranta

RADIATIE LASER!
NU SE VA PRIVI
IN RAZA!
LASER CATEGORIA 2
<1mW - 635 nm
EN 60825-1:2007-10

Atentie: Nu priviti direct in raza! Dispozitivul laser nu are voie sa ajunga in mainile copiilor! Nu indreptati
aparatul inutil spre alte persoane. Acest parat este un aparat de masurare laser de calitate si este reglat
100% in toleranta indicata din fabricatie. Din motive de garantare a produsului dorim sa va avertizam in
cele ce urmeaza: Verifi cati periodic calibrarea inainte de utilizate, dupa transportare sau depozitare
indelungata. Suplimentar va informam asupra faptului ca o calibrare absoluta este posibila numai intr-

un atelier de specialitate. O calibrare efectuata de catre Dvs. este numai o0 aproximare si exactitatea
calibrarii depinde numai de grija cu care este efectuata.

Produsul este un instrument de precizie care trebuie manipulat cu grija. Preveniti loviturile
I si zguduielile. Depozitarea si transportul in geanta! Toate laserele oprite! Pentru curatare
® folositi o laveta moale si un curatator pentru sticla.

Proprietati speciale ale produsului

LEVEL cCalibrarea automats a aparatului prin intermediul unui sistem de pendulare amortizat
magnetic. Aparatul este adus in pozitia de baza si se calibreaza automat.

\\ﬁ“lock BLOCATOR pentru transportare: Aparatul este protejat cu ajutorul unui blocator
al pendulatorului.
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Introducerea bateriilor

Se deschide compartimentul de baterii (3) si se introduc
bateriile conform simbolurilor de instalare. Se va acorda
atentie polaritatii corecte.

Fereastra de emitere a razei laser
Carcasa cauciucata

Capac compartiment baterii

Filet 1/4” pentru stativ foto

a b W NP

Intrerupator pornire/oprire
Siguranta transport

Sistem pendulare (interior)
Capac ajustare laser (axa X)
Capac ajustare laser (axa Y)
Magneti

© 0 N O

10 Filet 5/8” pentru stativ constructii
9 10 11 (partea inferioara)

11 Surub legdtura raza laser
AutoPoint-Laser 5

12 Gauri pentru suruburi zenc (constructii
uscate)

13 Fanta pentru curea de fixare

13 121 4

Pornire aparat

Raza laser AutoPoint si consola magnetica se prind cu surubul legatura (11) Aparatul se amplaseaza si
intrerupatorul pornire/oprire (5) se pozitioneaza pe “I”’. Apar punctele laser.

Modalitati de utilizare (Exemple vezi p.2)

A Alinierea C Transmiterea punctului de intersectare
B Nivelarea in plan orizontal D Transmiterea inaltimii

I Daca aparatul a fost asezat prea stramb (la peste 3°), raza laser se aprinde
= intermitent. In acest caz aparatul se aseaza pe o suprafata mai dreapta.
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Pregatirea verificarii calibrarii

Puteti controla calibrarea laserului. Asezati aparatul in mijloc intre 2 pereti, care se afla la min. 5 m unul
de celalalt. Porniti aparatul, pentru aceasta se slabeste siguranta de transport. Pentru verificarea optima
se va utiliza un stativ.

1. Marcati punctul Al pe perete.

2. Rotiti aparatul cu 180° si marcati punctul A2. intre A1 u. A2 aveti acum o referinta orizontals.

ﬂ 1.
U AL %\ D
2. - 180° ﬂ
H AL % A2 u
Verificarea calibrarii N

3. Asezati aparatul cat de aproape posibil de perete la inaltimea punctului marcat Al
aliniati aparatul in functie de axa X.

4. Rotiti aparatul la 180°, aliniati aparatul in functie de axa X si marcati punctul A3.
Diferenta dintre A2 si A3 o reprezinta abaterea de la axa X.

5. Se repeta pasii 3 si 4 pentru verificarea axelor Y.

3.
A2
A2

A3

\
>
=
; -
= 0K

2mm/10 m

>
G
®
S
3
<

.
AZL_
B

i /% A3

I Daca A2 si A3 se afl a la o distanta mai mare de 2 mm / 10 m, trebuie efectuata o calibrare.
Contactati un comerciant specializat si adresati-va departamentului service UMAREX-LASERLINER.

Date tehnice (Ne rezervam dreptul sa efectuam modifi cari tehnice 02/2011)

Domeniu de nivelare individuala +3°

Exactitate +2mm/10 m

Domeniu de lucru (in functie

de luminozitatea in(céperii)' ca. 50 m

Alimentare tensiune / durata functionare 3x15VAA/ca.5h

Lungime unda laser 635 nm

Laser Clasa 2, < 1 mW

Dimensiuni (L x | x A) / Greutate 65 x 93 x 118 mm / 0,8 kg

Temperatura lucru / depozitare 0°C ... +50°C/-10°C ... + 70°C
Garantia, ingrijirea produsului si debarasarea
Aparatul respecta toate normele necesare pentru circulatia libera c €

a marfi i pe teritoriul UE.

Acest produs este un aparat electric si trebuie colectat separat si debarasat in
conformitate cu normativa europeana pentru aparate uzate electronice si electrice.
Pentru alte indicatii privind siguranta si indicatii suplimentare vizitati: [r—

www.laserliner.com/info

2 @
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lMpoyeTeTe M3LAN0 PbKOBOACTBOTO 3a eKCMoaTaLUms U NpuioxeHaTa bpoluypa ,lapaHuoHHa 1
I LoMbAHUTEeNHa MHhopMaLms “. CnefiBanTe CbabpXKalLMTe ce B TAX HCTPYKLMK. ChxpaHsBanTe Lobpe
Te3n JOKYMEHTHU.

ABTOMaTU4eH 5-Touykos nasepeH HuBemnnp ¢ MarHUTHO ycnokosiBaHe Ha
CNCTeémMaTta Ha MaxaJsoTo

-WN5-Te Jlasepa Ca HaCTpoeHW Mo NpaB bbb/l eAVH CNPAMO OPYT. Ha NPaKTKa TOBa MNO3BOJIABaA M3BbPLUBAHE
Ha MOYTM BCUHYKM pa60T|/| no NoApaBHABAHETO.

— OcBeH TOBa 3aBbPTaHETO Ha Kopryca No3BONABa XOPU3OHTANTHO HMBENMpPaHe, a ABaTa NepneHanKynapH
nasepa [4aBaT Bb3MOXHOCT MapKMPOBKMTE NIECHO Aa Ce NpemMecTBaT
OT Nofa Ha TaBaHa.

— ONTWYHa MHAMKALMS NP NpeBuULLIaBaHe Ha oMnycka Ha ypena.

— C nomoLLTa Ha MarHUTHaTa KOH30M1a ypeobT MOXe [1a Ce 3aKperBa Ha MHOro MecTa — Ha CTaTuB
3a CTPOWTENHN N3MepBaTeNHN NpUbopK, Ha hoTorpadck CTaT1B, Ha CyXm CTEHWN, CTOMaHEHM
KOHCTPYKLMW 1 Ap.

— JlnanasoH Ha caMo-HusenvpaHe 3°, To4HocT 2 MM / 10 M

OGLLM MHCTPYKLMM 3a 6e30onacHOCT

JTA3EPHO NbYEHUE
- HE TNEOJANTE CPELLLY
JTAZEPHWSA JTb4!
JTA3EP KJTAC 2
< 1mMB*635HM
EN 60825-1:2007-10

BHMMaHwme: He rnepante AMpeKTHO B NasepHua Nby! He gonyckante nasepsbT Aa nonaga B pbLeTe Ha

feua. He Haco4yBaunTe M3NMLLHO a3epa KbM xopa. YPenbT e KavyeCTBeH Na3epeH M3MepBaTeneH ypea 1 ce
HacTporBa 100% B 3aflafeHna AONycK B 3aBofa. BbB Bpb3Ka C HaAEeXAHOCTTa Ha NPoAyKTa, Xenaem fa Bu
00bpHeM BHMMaHVe Ha cielHOTo: PeloBHO NpoBepsiBaliTe KanvbposkaTa Ha npubopa npeau ynotpebda, cnem
TpaHcnopTMpaHe 1 cfefl TPOABLXMTENHO CbxpaHeHue. OCcBeH ToBa 0bpbllaMe BHIMaHMe, e abCoMoTHO
KannbpupaHe e Bb3MOXHO CamMo B NpodecroHanHa pabotunHuua. KanmbpupaHe ot Balua cTpaHa e camo
pUBAXKEHME U TOYHOCTTa Ha KannOpupaHEeTo 3aBMCU OT BHUMAHWETO, C KOETO € U3MbJIHEHO.

MpOAYKTBT € TOYEH MHCTPYMEHT, C KOWTO TpsibBa Aa ce bopaByu BHUMaTeNHO. M3b6srBarite yoapu 1
I pa3TbpcBaHuna. CbxpaHeHue 1 TpaHcnopT B Kydapa! Bcnykm nasepu nskiioyeHn! 3a novncresaqe
13Mon3BanTe Meka Kbpra 1 MoY1CTBaLL, Mpenapat 3a CTbKJIIO.

CneuunanHu XapaKTepuctukn Ha NpoaykKTa

AUTOMATIC

LEVEL AstomatyHo noapasHaBaHe Ha ypeaa Ypes MarHUTHO 3aTVxBallla MaxoBa cucteMa. YpeasT
Ce MoCTaBs B OCHOBHO MOJIOXEHME 1 Ce MOAPABHABA CAMOCTOATENHO.

\\ﬁ“lock TpaHcrnoptHa BITOKMPOBKA: YperbT ce 3aLimtaBa npy TpaHCMopT 4pe3 MaxoBa OoKmMpoBKa.
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MocTraBsiHe Ha GaTepuunTe

OTBOpeTe rHe340TO 3a batepuu (3) 1 NocTaseTe HGatepmmnTte
Cnopea NHCTanaumoHHuTe cumeonu. Mpu Toea cneaete 3a
NpPaBWIHA NONAPHOCT.

M3xopeH oTBOpP Ha Nasepa

[YMeH NpbCTeH Ha Kopryca

Kanak Ha batepuiiHoTO oTaeneHve
Pe3ba 1/4" 3a chotorpadcku cratma

Knioy 3a BKIIOYBaHe / M3KJlO4BaHe
TpaHcnopTeH ukcatop

CvicteMa Ha Maxanoto (Hamupa ce BbTpe)

u b W N =

Kanak 3a perynvpaHe Ha nasepa (Oc X)
Kanak 3a perynvpaHe Ha nasepa (Oc Y)
MarHuti

= O 00 N O

0 Pe3ba 5/8" 3a CTaTMB 3@ CTPOUTENHM
9 10 11 n3mepBaTenHu nprbopn (ot fonHarta
CTpaHa)

11 CvegmHuteneH 6onT 3a AutoPoint-Laser 5

12 TpoxofHu BTY/KM 3a 6ONT CbC CKpUTa
rnasa (Cyxo CTpoOWTeNcTeo)

13 lMpope3s 3a 3aKkpenBsalL, peMbK

13 121 4

BknioyeTte npubopa

Cveamtete AutoPoint-Laser 5 1 MarHUTHaTa KOH30f1a CbC CbeAuHUTENHMS 6onT (11). Mo3numnoHvparTe
ypefa v npeBkIioyeTe KIioya 3a BkiouBaHe / nskniodsaHe (5) Ha ,1”. TosBABaT ce nazepHUTe TOHKN.

Bb3MOXHU MPUNOXXeHUS (Mprvepn BrxTe Ha CTp. 2)

A TlogpaBHsBaHe C T[lpeHacsHe Ha ocHOBaTa Ha NepneHanKynap
B Xopu3oHTanHo HvBenvpaHe D TlpeHacaHe Ha BUCOYMHA

I KoraTo nprbopbT e ycTaHoBeH nof HaknoH (Hag 3°), nasepbT Mura.
= TOraBa mocraBeTe Mpvbopa BbPXY XOPM3OHTaNIHA PaBHMHA.

64 @D
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MoproTtoBka 3a NpoBepka Ha KanMobpoBKaTta

MoxxeTe fia KOHTpOnMpare KanubposkaTta Ha nasepa. M3npasete ypeaa B cpefata Mexmay AiBe CTeHW, KOUTO ca
Ha Pa3CTosiHMe Hait-Manko 5 M nomexay cuv. BkriodeTe ypeaa, 3a uenta ocsobogere obesonacssaHeTo npu
TpaHCnopT. 3a onTMManHa NpoBepKa, Moss, U3MoN3BaunTe CTaTuB..

1. Mapknpante T. A1 Ha CTeHaTa.
2. 3aBbpTeTe ypena Ha 180° 1 Mapkmpamnte T. A2. Mexay A1 1 A2 nmarte cera Xopu3oHTasHa pedepeHums.

ﬂ 1.
0= B
2. 180° ﬂ
Al % A2 U
rlpOBepKa Ha KanMﬁpOBKaTa
3. MNocTaBeTe ypeaa Bb3MOXHO Hali-6513Ko [0 CTeHaTa Ha BMCOYMHATa Ha MapKupaHaTta Todka A1,
noppaeHeTe ypeda ¢ octa X.
4. 3aBbpTeTe ypeda Ha 180°, nogpaBHeTe ypefa Bbpxy octa X 1 MapkupamTe To4kaTta A3.
Pasznukata mexay A2 n. A3 e OTK/IOHeHMeTO Ha ocTa X.

5. MosTopeTe 3. 1 4. 33 NpoBepKaTta Ha Y-0CTa.

3.
D 8
Al 5 A2
L £ A2
2
£ A3
— 4. £
180°
7> o

A2

I |

I Korato mexay A2 1 A3 nMa pasnwka no-roasmMa ot 2 MM / 10 M, e HeobxoarMo KanmbpripaHe.
Bne3Te BbB Bpb3Ka C Balums Aunbp nnm ce obbpHeTe KbM cepBusHma otaen Ha UMAREX-LASERLINER.

TexHNYECKN XapaKTePUCTUKN (3ana3Ba ce NpaBoTo 3@ TEXHUYECKM 13MeHeHns 02 /201 1)

[l1ana3oH Ha camo-HuBenvpaHe +3°
To4HocT *2mMm/10M
PaboTeH aranasoH (3aB1CK OT OCBETEHOCTTa Ha MOMELLIEHVETO) Makc. 50 m
EnekTpo3axpaHBaHe / NPOABIKMTENHOCT Ha paboTa 3x1,5VAA / mMakc. 5 4.
[bknHa Ha BbHaTa Ha flasepa 635 Hm
Knac Ha nasepa 2,<1wmMB
Pasmepwu (LU x B x [1) / Terno 65x93x 118 MM /0,8 kr
Temnepatypa npu pabota / CbxpaHeHne 0°C..+50°C/-10°C..+ 70°C
EC—pa3nopen,6v| N N3XBbpraHe
YpeOsT n3nbiHsBa BCUYKM HEOOXOAMMM CTaHAAPTM 3@ CBOOOAHO c €

[BVIXXEHME Ha CTOKM B paMkuTe Ha EC.

To31 NPOLYKT e enekTpnyeckn ypes, 1 Tpsbea fa ce cbbrpa 1 M3xBbpns

CbIMacHO eBponenckaTa ANPEeKTVIBa OTHOCHO OTMaAbLMTE OT enekTpuyecko

1 enekTpoHHo obopyasaHe (OEEO).

OLLe MHCTPYKLMK 33 6€30MacHOCT W AOMBIHUTENHM ||
yKasaHus Llie HamepuTe Ha afpec: www.laserliner.com/info
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I Aofdote TIG TANPELG 08NYIEG XEIPIOMOU Kal TO CUVNUMEVO TEVXOG , YTTOOEIEEIG EyyUnong Kal
= TIPOoBeTEG UTTOOEIEEIS”. TnpeiTe TIG avagepdeveg 0dnyies. DUNACOETE e TPOCOXH) AUTA TA £yypagal.

Autopato Aéllep 5 onueiwv pe cOOTNUA TAAAVTWONG MAYVNTIKAG améofeong

- Katta 5 Milep gival pubuiopéva og opBr ywvia peta&l Touc. ETot eival eQIKTEC OXeSOV ONEC Ol EPYATIEC
€VBuUYPAUMIONG.

- Emm\éov pmopei va yivel opil{ovtia xwpooTdodunon He TepLoTPo@r Tou TEPIBARHATOC, Ta SU0 KATaKOpU@A
Aéilep mapéxouv T SuvatodTnTa piag AveTng HETAPOPAC onuadiwv amd to §amedo otnv opo).

- Omikn} umdSeI€n dTav N CUOKEUT BPIOKETAL EKTOC TWV 0PIWV AVOXNG.

— Még Tn payvnTIKr KOVOOAa N CUCKEUR UTTOPEL va XpnotpomolnBei mavtou - o€ Tpimodeg, o€ Toixoug and
yupooavideg, HETONNIKEG KOTAOKEVEG KATT.

- MNeproxry autoxwpootddunong 3°, Akpifela 2 mm /10 m

Fevikég umodeielc ao@aleiag

AKTINOBOAIA AEIZEP!
MHN KOITATE AMEYOEIAX
STHN AKTINA!
KATHIOPIA AEIZEP 2
<1mW-635nm
EN 60825-1:2007-10

Mpoooxn: Mnv koitdte amevbeiag otnv aktival To Aéilep Sev emTpémnetal va ival TpoofAacipo amo mal-
814! Mnv oTpé@eTe TN OUOKEUN XWPIC Aoyo o€ atopa. H cuokeun gival pia ouokeun pétpnong Aéwllep
moLOTNTAG Kal puBbpieTal 100% otV ava@epopevn avox oTo £pyooTdcto. MNa Adyoug eubuvng mpoidvtog,
Oa BéNape va oag emonudvoupe To €€NG: EAEyxeTe TOKTIKA TN Badpo- vounon mptv amd tn Xprion, METd amd
METAPOPEC KAl HEYANO XpOVIKO SldoTnpa amoBrkeuong. EKTOG autol 0ag EQIOTOUE TNV TTPOCOXT OTO OTL
anoAutn Babpovounon gival eIkt povo oe e€€18IKEVIEVO OuVEPYEio. BaBuovounon amoé tnv mieupd oag
pmopei va mAnolacel Pévo Tnv EpyooTactakn akpifela kat n akpipeta e€aptdral emiong amod Tn Aentopepn
gpyacia g Babuovéunong.

To mpoidv gival éva dpyavo akpIBEiag TOU amalTel TPOOEKTIKO XEIPIOUO. ATTOPEVYETE KPOUGELG KAl
I Eapvikég Sovroelc. AoBrikeuon Kal petagopd oto Bahitodkl! Oha ta Aéilep eKTOG Aertoupyiag!
la Tov kaBapiopd xpnotpomolnote éva Palakd mavi kat KaBaploTikd TCapiwv.

I81aitepeg 1810TNTEG MPOTIGVTOG

LEVEL Autéuatn euBuypdppion Tng CUCKEURC HEOW EVOC HAYVNTIKA ATOGBEVVULEVOU GUOTHHATOC
TaAdvtwong. H cuokeun €pxetat otn Bactkn Tng B€on kat eubuypappiCetal avtévoua.

\\ﬁ“lock Metagopikiy AZDAAEIA: H CUOKEUN TTPOOTATEVETAL KATA TN HETAPOPA ATTO TIG TANAVTWOELG
ME pia ao@dalela.
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TonmoBétnon Twv pmatapiwyv

Avoi€te Tn Onkn pmatapiag (3) Kat TOMoBETAOTE TIG UrmaTapieg

olpYwva pe Ta oVPPoAa eykatdotaonc. NMpooéfte Tn owotn

TTOAMKOTNTA.

13 121 4

i D W N =

= O 00 N O

o

12

13

MapdBupo e€6dou Aéilep

EAaoTiko mepifAnua

Ké&Auppa Bnkng pumatapiog

1/4" omeipwua ylo wToypaPiko Tpimoda

ON/OFF - Atlakémtng
ACQAAELQ HETAPOPAS

ZUoTNUA TOAAVTWONG (ECWTEPIKO)
Ké&Auppa pubuiong Aéilep (a&ovag X)
KéAuppa pubuiong Aéilep (a&ovag W)
Mayvriteg

5/8" oneipwpa yla epyotaélakd tpimoda
(kaTw mMAELPA)

Juvdetripla Bida AutoPoint-Laser 5

Buopata yia Bideg pe @peldtn Ke@ain
(Enpd dopnan)
Eykomn yia ipdvta otepéwong

Evepyoroinon UGKeUAC

Yuvdéote To AutoPoint-Laser 5 kal Tn payvnTikr KOvooha e Tn cuvdetripia Bida (11).

TomoBetote TN cuokeun Kat Béote Tov Stakomtn ON/OFF oto

apr

EppaviCovtat ta onpeia Aélep.

AuvatoTNTEG EQAPHOYNG (Mapadeiypata BA. oel. 2)

A Eubuypduion
B Opilovtia xwpootdBunon

C Metagpopd KatakdpuPou onueiov
D Metagopd 0Youg

Av n cuokeun TomoBeTNOei pe KAion (mavw amod 3°) avaBoofrvel n aktiva Aéilep.
= 2TN OUVEXELD N OUOKEUN TIPETEL va TOMOOETNOE( o€ pia mo emimedn emedvela.
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Mpostolpacia eAéyxou Babpovépnong

Mmopeite va eAéyxete Tn Babuovéunon tou Aéilep. BaAte tn cuokeur o0to péoov Hetadl 2 Toixwy, mou
€XOUV amooTaAoN TOUA. 5 m UeTa&L Toug. EvepyomolioTe Tn CUOKEUN, Yla ToV 0KoTié autd AUOTE TNV
ao@Aalela peTa@opdc. MNa Tov TEAEIo ENEYXO, XPNOILOTIOINOTE éva Tpimoda.

1. Znuewote 1o onueio A1 otov Toixo.

2. TupioTe Tn cuokeur Katd 180° Kal ONUEIWOTE To onpeio A2. Meta&u Tou AT kat Tou A2 €xeTe TWPA Hia
opllovTia avagopd.

ﬂ 1.
U AL % D
2. :180": ﬂ
H n B * L
‘EAeyxog fadbpovopnong B

3. TonoBetrioTe TN cuokeur] 600 To Suvatdv TMo KOVTA OTOV TOiXO, 0TO UYOE TOU
emonuaveévtog onueiov Al. EuBuypapuiote tn cuokeun otov dfova X.

4. MePIOTPEYTE TN CUOKELN KATA 180°, EVOUYPAUMIOTE TN CUOKEUN WG TIPOG Tov d&ova X Kal EMOonUAveTe
T0 onueio A3. H dlapopd petal twv A2 kat A3 amotelei Tnv amdkAion amd tov agova X.

5. Emavaldfete 1o 3. kat 4. yla va eAéyéete Tov aova Y.

3.
A2
A2

A3

\
>
P
% ;
= 0K

2mm/10m

>
G
©
=]
d
<

]
Azu
B

i /ﬁf 7%

I Edv 1o A2 kat to A3 améyouv mEPIOOOTEPO amd 2 mm / 10 m, anarteital Babuovopnaon. Emkowvwvriote
= HE TO TOMIKO €181KO Katdotnua ) ameuBuvbeite oto Tupa oépPig Tng UMAREX-LASERLINER.

TeXVIKA XapaKTNPIOTIKA (Me em@UAagn TeXVIKOV alaywyv 02/2011)

MNeploxn autoxwpootddunong +3°

AkpiBela +2mm/10m

Meploxn Aettoupyiag (e€apTtdTal amd Tn PWTEWVOTNTA TOU XWPOU) ca.50 m

Tpopodoaia pevpatog / Slapkeia Asitoupyiag 3x15VAA/ca.5h

Mrikog KUpatog Aétlep 635 nm

Katnyopia Aéilep 2,<1TmW

Alaotdoelg (M x Y x B) / Badpog 65x93x118 mm /0,8 kg

Oeppokpacia Aertoupyiag / Oppokpaacia amobrkng 0°C... +50°C/-10°C... + 70°C
Kavoviopoi EE kat améppiyn
H ouokeur) mMAnpoi 6Aa Ta avaykaia mpdTuma yia Tnv eAeVBepn KUKAOPOpIa c €

TIPOIOVTWV evTog TNG EE.

To mapov mMPoiodv gival pia NAEKTPIKH CUCKEUR Kal TIPETTEL va CUNAEYETAL EEXWPIOTA E
Kal va amoppimetal cUPPWVA Pe TNV eupwraikr Odnyia mepi HAeKTpIKWY Kat

NAEKTPOVIKWY TIAAIWY CUCKEUWV.

Mepartépw unodeielg aopaleiag kat mpdobeTeg uMOSeifelg 0TV IoTOoEAISA: —

www.laserliner.com/info
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SERVICE a

Umarex GmbH & Co. KG

— Laserliner —

Mohnestralie 149, 59755 Arnsberg, Germany
Tel.: +49 2932 638-300, Fax: +49 2932 638-333
laserliner@umarex.de

Umarex GmbH & Co. KG ( €

Donnerfeld 2
59757 Arnsberg, Germany

Tel.: +49 2932 638-300, Fax: -333 Laserliner®
www.laserliner.com Innovation in Tools
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